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Cordless Jig Saw

INSTRUCTION MANUAL

Be3apoToBUit No63nK

IHCTPYKUIA 3 EKCMITYATALIT

Wyrzynarka Akumulatorowa

INSTRUKCJA OBSLUGI

Ferastrau pendular cu acumulator

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Akku-Stichsége

BEDIENUNGSANLEITUNG

@ Akkumulatoros szuroéfiirész

HASZNALATI KEZIKONYV

@ Bezdrétova lupienkova pila

NAVOD NA OBSLUHU

Akumulatorova elektronicka
pfimocara pila s predkyvem
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Red indicator 10-2. Base 17-2. Hex wrench
1-2. Button 11-1. Clamp screw 17-3. Bolt
1-3. Battery cartridge 12-1. Dust nozzle 18-1. Starting hole
2-1. Star marking 12-2. Hose for vacuum cleaner 21-1. Rip fence
3-1. Cutting action changing lever 13-1. Cutting line 22-1. Hex wrench
4-1. Lock switch 13-2. Base 22-2. Bolt
4-2. ON/standby switch 15-1. Base 22-3. Fence guide
5-1. Speed adjusting dial 15-2. Hex wrench 24-1. Fence guide
6-1. Jig saw blade 15-3. Bolt 24-2. Threaded knob
7-1. Base 16-1. Bevel slot 24-3. Circular guide pin
7-2. Hex wrench 16-2. Base 26-1. Bolt
8-1. Cover plate 16-3. Bolt 26-2. Ruler bar
8-2. Base 16-4. Graduations 27-1. Guide rail adapter
9-1. Anti-splintering device 16-5. V-notch 27-2. Screw
9-2. Base 16-6. Gear housing 27-3. Guide rail
10-1. Dust nozzle 17-1. Base
SPECIFICATIONS
Model DJV141 DJv181
Length of stroke 26 mm 26 mm
Wood 135 mm 135 mm
Max. cutting capacities Mild steel 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm
Strokes per minute (min'1) 800 - 3,500 800 - 3,500
Overall length 280 mm 298 mm
Net weight 2.4 kg 2.5kg
Rated voltage D.C. 144V D.C.18V

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 78 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 5.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.
Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of



exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Jig Saw
Model No./ Type: DJV141, DJV181
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
Standard or standardized documents:
EN60745
The Technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB045-2

CORDLESS JIG SAW SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring. Cutting accessory contacting a
"live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



ENCO007-8

IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1. Before using battery cartridge, read all
instructions and cautionary markings on (1)
battery charger, (2) battery, and (3) product
using battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical
attention right away. It may result in loss of
your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any
conductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a
container with other metal objects such
as nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current flow,

overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50° C (122° F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn

out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life

1. Charge the Dbattery cartridge before
completely discharged.
Always stop tool operation and charge the
battery cartridge when you notice less tool
power.

2. Never recharge a fully charged battery cartridge.

Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room
temperature at 10" C-40° C (50° F -104° F).
Let a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4. Charge the battery cartridge once in every six
months if you do not use it for a long period
of time.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.
Installing or removing battery cartridge
Fig.1
A\CAUTION:
Always switch off the tool before installing or
removing of the battery cartridge.
Hold the tool and the battery cartridge firmly when
installing or removing battery cartridge. Failure to
hold the tool and the battery cartridge firmly may cause
them to slip off your hands and result in damage to the
tool and battery cartridge and a personal injury.
To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
it into place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

A\CAUTION:

Always install the battery cartridge fully until the
red indicator cannot be seen. If not, it may
accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

Do not install the battery cartridge forcibly. If the
cartridge does not slide in easily, it is not being
inserted correctly.

Battery protection system

(Lithium-ion battery with star marking)

Fig.2

Lithium-ion batteries with a star marking are equipped

with a protection system. This system automatically cuts

off power to the tool to extend battery life.

The tool will automatically stop during operation if the

tool and/or battery are placed under one of the following

conditions:

Overloaded:
The tool is operated in a manner that causes
it to draw an abnormally high current.
In this situation, press ON/OFF switch on the
tool and stop the application that caused the
tool to become overloaded. Then press
ON/OFF switch again to restart.
If the tool does not start, the battery is
overheated. In this situation, let the battery
cool before pressing ON/OFF switch again.
Low battery voltage:

The remaining battery capacity is too low
and the tool will not operate. In this situation,
remove and recharge the battery.



Selecting the cutting action

Fig.3

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action
Fig.4

Lock-off

CH
ON 4_@_> Standby

To start the tool:

Press the lock switch to turn the tool into standby mode.
It turns the lamp on, too.

Press the ON/standby switch to start the tool in standby
mode.

To stop the tool:

Press the ON/standby switch to stop and turn the tool
into standby mode.

Press the lock switch to stop and turn the tool into lock-
off mode.

In standby mode, press the lock switch to turn the lamp
off and turn the tool into lock-off mode.

NOTE:
When the tool is in standby mode, the lamp keeps
lighting.
If the tool is left 10 seconds without any operations
in standby mode, the tool is automatically turned
into lock-off mode and the lamp goes off.

Lighting up the lamps

A\CAUTION:
Do not look in the lamp or see the source of lamp
directly.
To turn on the lamp, press the lock switch.
Another press of the lock switch stops the tool and the
light goes off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.
When the tool is overheated, the lamp flickers.
Cool down the tool fully before operating again.
Speed adjusting dial
Fig.5
The tool speed can be infinitely adjusted by turning the
speed adjusting dial. You can get the highest speed at 6
and the lowest speed at 1.
Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-6
Mild steel 3
Stainless steel 3-
3
1

Aluminum
Plastics

A\CAUTION:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

NOTE:

When the speed adjusting dial is at 3 or higher, the
tool automatically reduces the no-load speed to
reduce the vibration under no-load. Once the tool
gets load, the tool speed reaches the preset speed.
Then the tool keeps the speed until the tool is
switched off. When temperature is low and there is
less fluidity in grease, the tool may not have this
function even with the motor rotating.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before carrying out
any work on the tool.



Installing or removing saw blade

A\CAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a serious injury.
When you remove the saw blade, be careful not to
hurt your fingers with the top of the blade or the
tips of workpiece.

1. Fixed position
2. Released position

Before installing the blade, make sure that the blade
holder is in the released position.

To install the blade, insert the blade (teeth facing
forward) into the blade holder until it latches. The blade
holder moves to the fixed position by itself and the blade
is locked. Pull the blade lightly to make sure that the
blade does not fall off during operation.

ACAUTION:
Do not open the tool opener excessively, or it may
cause tool damage.
Fig.6
To remove the blade, push the tool opener forward as
far as it will go. This allows the blade to be released.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

Fig.7

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Cover plate

Fig.8

Use the cover plate when cutting decorative veneers,

plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device

Fig.9

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-
splintering device onto the cover plate.

A\CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Dust extraction

The dust nozzle (optional accessory) is recommended
to perform clean cutting operations.

Fig.10

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

Fig.11

To secure the dust nozzle, tighten the clamp screw at
the front of the dust nozzle.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Fig.12
Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

OPERATION

/\CAUTION:
Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

NOTE:
If the tool is operated continuously until the battery
cartridge has discharged, allow the tool to rest for
15 minutes before proceeding with a fresh battery.

Fig.13

Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line.

When cutting curves, advance the tool very slowly.

Bevel cutting
Fig.14
/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before tilting the base.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Fig.15
To tilt the base, loosen the bolt on the back of the base

with the hex wrench. Move the base so that the bolt is
positioned in the center of the bevel slot in the base.



Fig.16

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base.

Front flush cuts

Fig.17

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole:

Fig.18
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in
diameter. Insert the blade into this hole to start
your cut.

B) Plunge cutting:

Fig.19
You need not bore a starting hole or make a lead-
in cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the
workpiece surface.

2. Apply pressure to the tool so that the front edge
of the base will not move when you switch on the
tool and gently lower the back end of the tool
slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece
surface.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

Fig.20

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.

The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Rip fence set (optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before installing or
removing accessories.

1.  Straight cuts

Fig.21
When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts.

Fig.22

To install, insert the rip fence into the rectangular hole
on the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.

2. Circular cuts
Fig.23

Fig.24
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

1. Insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the base with the fence guide facing
up. Insert the circular guide pin through either of
the two holes on the fence guide. Screw the
threaded knob onto the pin to secure the pin.

2.  Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (optional accessory)

Fig.25

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the
bolt with the hex wrench securely.

Fig.26

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.

Fig.27

/\CAUTION:
Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or
58 when using the guide rail and the guide rail
adapter.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before attempting to
perform inspection or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Jig saw blades

Hex wrench 4

Rip fence (guide rule) set

Guide rail adapter set

Guide rail set

Anti-splintering device

Cover plate

Dust nozzle assy

Makita genuine battery and charger

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. YepBoHwit iHamnkaTop 10-1. Wryuep ans nuny 17-2. llecTurpaHHni Koy

1-2. KHonka 10-2. CtaHuHa 17-3. bont

1-3. Kacerta 3 akymynstopom 11-1. 3aTUCKHWIA IBUHT 18-1. MoyaTtkoBui OTBIp

2-1. MapkyBanbHa 3ipoyka 12-1. Wryuep ana nuny 21-1. Hanpaenstoya nnaHka

3-1. Baxinb 3amiHu pisaHHs 12-2. lLinaHr nunococy 22-1. WecTurpaHHmin kntoy

4-1. MNepemukay 6rokyBaHHs 13-1. JliHia pizaHHs 22-2. bont

4-2. MNepemukay yBiMKHEHHS/pexumy 13-2. CtaHuHa 22-3. HanpsmHa niHinku
OYiKyBaHHS 15-1. CtaHuHa 24-1. HanpsimHa niHinku

5-1. Koniwatko perynioBaHHs 15-2. LLlecTurpaHHni Koy 24-2. Kpyrna pyKosiTka 3 BHYTPILLHIM
LIBMAKOCTI 15-3. bonT pisbbreHHsaM

6-1. MonotHo nobavka 16-1. Kocuit na3 24-3. Kpyrna HanpsiMHa Lununbka

7-1. CraHnHa 16-2. CtaHuHa 26-1. bont

7-2. LLlecTurpaHHni Koy 16-3. bont 26-2. Nininka

8-1. Kpuwka 16-4. IpapytoBaHHs 27-1. ApanTtep HanpsMHOI peiiku

8-2. CtaHuHa 16-5. V-nogibHuii Hagpia 27-2. [BUHT

9-1. MpucTpiit NPOTH PO3LLEenneHHs 16-6. Kopnyc mexaHiamy 27-3. HanpsmHa peika

9-2. CtaHnHa 17-1. CtaHuHa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb DJV141 DJV181
[losxuHa xopy 26 MM 26 Mm
[MepeBuHa 135 Mmm 135 mm
Makc. pixyya cnpoMOoXHiICTb M'sika cTanb 10 Mm 10 Mm
AniomiHin 20 mm 20 »m
Xogis 3a XBUNUHY (XB.'1) 800 - 3500 800 - 3500
3aranbHa goBXuHa 280 mm 298 mm
Yucra Bara 2,4 kr 2,5 kr
HowminanbHa Hanpyra 14,4 B noct. cTpymy 18 B nocrt. ctpymy

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXyYTb ByTi pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT npu3HayeHO [AnA  pi3aHHA  OEepeBUHW,
nnactmacu Ta mertany. Yepes Te WO iHCTPyMEHT Mae
LUMPOKMI BUBIp Nporpam 3acTOCyBaHHSI NUMbHOTO AUCKY
Ta AONOMDKHUX npuHanexHocTen, BiH €
GaraTtodyHKUiOHaNbHUM Ta Kpalle Haj yce MigxoauTb

A0 KyTOBOIro abo KPYroBOro pi3aHHs.
ENG905-1

LWym
PiBeHb wWwymy 3a wkanot A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 78 OB (A)

Moxwubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb WyMy nig yac poboTn Moxe nepesuLLyBaTh
80 ab (A).

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

1"

ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

PexvM poboTu: NUNSiHHA AOLLOK
Bi6pauisi (ang): 6,5 m/c’
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: pisaHHsA NUCTOBOro Metany
BiGpaLlist (anwm): 5,0 m/c®
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii 6yno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii MoXe  TaKoxX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKK
BMIIMBY.



AYBArA:
« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauisa nig Yac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe

BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abe3neyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-17
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam
€C

KomnaHia Makita Haronowye Ha TOMY, WO

obnapHaHHA:

MNo3HayeHHsa obnagHaHHSA:

BeanpoToBuin nob3nk

Ne mogeni/tun: DJV141, DJV181

BianoBipae Takum €Bponencbkum [ilupekTuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE BIiANOBIAHO OO0  TaKUX

cTaHfapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745

TexHiyHy iHdopMmauito BignosigHo po  2006/42/EC

MOXHa OTpuMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

31.12.2013

Acywi dykans

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poboTi 3

eneKkTponpunagammu
A YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHa [aHMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
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GEB045-2

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3
AKYMYNATOPHUM NNOB3UKOM

1. TpumaiTe enekTponpunag 3a i30nbOBaHi
NoBepXHi ZiepXaka nif, Yac BMKOHaHHA Aii, 3a

Aol BiH Moxe 3a4yenuTun CXOBaHy
ereKTponpoBOAKY. TopkaHHS piXy4nm
npunagom  CTpymoBedy4Oi  NPOBOAKM  MOXe

Npu3BECT A0 NepedaHHs Hampyrv A0 OrorieHunx
MeTaneBuX YacTWH [HCTPYMEHTa Ta ypaXeHHIo
onepatopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

2. 3a ponomorow newar abo iHWUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB cNifA HaAiMHO 3aKpinUTK AeTanb Ha
CTiWKin nnaTtdopMi. YTpuMaHHa aetani pykamu
abo Tinom He (ikcye AeTani Ta Moxe Npu3BecTu
[0 BTPaTU KOHTPONIO.

3. Cnig 3aBXAu opAratM 3axucHi okynspu a6o

niH3W. 3BUYanHi okynspu abo TeMHi oKynspi

Ana 3axucty Big coHus HE € 3axucHumwu

oKynsipamu.

Cnia yHukatM pisaHHa uBsaxiB. [lepep

noyatkoM po6oTu ornsiHbTe Ta 3abepiTb Yci

uBAXM 3 geTani.

5. He cnip pizatn 3aHapTo Benuki aetani.

6. MNepep novyaTkom pi3aHHA  0G6OB'I3KOBO
nepesipTe, W06 HWX4Ye AeTani 6yB HaneXHUN
3a3op Ans Toro, Wo6 NonoTHoO He BAapsnocs
o nianory, Bepcrart i T.4.

7. MiuHo TpuMaiTe iHCTPYMEHT.

8. MepeBipTe, WO6 NOMOTHO He TOopKanocs

peTani o 1oro yBiMKHEHHS.

Tpumait pyku Ha BiACTaHi Bifi pyXOMUX YacCTHH.

He 3anuwaiTte iHCTPYMEHT npauiolHuM.

MpautoinTte 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KON

TpUMaeTe ioro B pyKax.

OGOB'I3KOBO NicnNsi BUMKHEHHSA [HCTPYMEHTY

3aXAiTb AOKM MOMOTHO He  3YNUHUTLCS

MOBHICTIO, Ta NULLe ToAi 3HiManTe Moro 3 geTani.

He Topkaiicsa nonotHa a6o pertani oppasy

nicnsa pi3aHHs, BOHW MOXYTb OyTH Ayxe

rapsiuMMm Ta NpU3BeCTU A0 OMiKy LIKipu.

He cnia pyxe posro 3anuwarty iHCTPYMEHT

npawuloBaTh Ha XONoCcTOMY XOAi

[Oeski maTepianu marTb y CBOEMY cKnapgi

TOKCUYHi XiMmiuHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,

Wo6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i

wkipoto. [loTpumyinTecs npaBuUn  TEXHIKM

6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .

3aBxaun BUKOPUCTOBYITE NUNo3axucHy

macky/pecnipaTtop wWo BignosigaloTbL obnacTi

3acTocyBaHHsi Ta  MaTepiany, Wo BuU
obpobnseTe.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

1.



AYBATA:

HIKONX HE CNiA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs NiA Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo TpannAeTbCA NPYU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMyBaTUCA NpaBun Gesneku
nip  4Yac  BMKOPUCTAHHA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHSA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,

MOXe MPU3BECTM [0 CEPUO3HMX TPaBM.
ENC007-8

BAXIMBI IHCTPYKLUIT BE3MEKU
ﬂl’lﬂ KACETU AKYMYJNIATOPA

Mepeap TMM $IK KOPUCTYBaTUCA KaceTow
akymynsiTopa, cnig npouutaTtu yci iHCTpyKuii
Ta nonepepxytodi  BiamiTkM  wopo (1)
3apAgHMA - NpuUCTpin  akymynsatopa,  (2)
akymynsiTop Ta (3) Bupo6um, Wo npautooThb Bif
akymynsiTopa.

2. He cnip po36upaTtu KaceTy akymynsitopa.

3. SAxwo nepioa po6oTu Ayxe NoKopoTwaB, Chif
HeramHoO NPUNUHWUTM KOPUCTYBaHHsA. Lle moxe
npu3BeCcTU OO0 PU3MKY MneperpiBy, oniky Ta
HaBiTbL BUOYXY.

4. SlKkwo enekTponiT MoTpanuMB OO0 oO4eN, cnif
NPOMMTU X YMCTOIO BOAOK Ta HeramHo
3BepHyTUCH 3a Meau4yHoro 3aknagy. Lle moxe
npu3BecTu A0 BTPaTH 30py.

5. He 3akoporTiTb KaceTy akymynstopa.

(1) He cnia TopkaTucA knem 6yab sAKUM
CTPYMONPOBIAHUM MaTepianom.

(2) He cnip 36epiraTn kaceTy akymynsitopa B
€MHOCTI 3 iHWKUMK MeTaneBMMu
npegMeTamMu, TakKUMK AK LiBSIXU, MOHETH i
T.A.

(3) He BucraBnsunTe kaceTy 3 GaTapeeto nif

A0l YU CHIr.
KopoTke 3amukaHHA MoOXe npu3BecTn fo
nosiBM  3Ha4yHoOro cTpymy, neperpisy Ta
MOXITMBMM Onikam Ta HaBiTb NONOMKM.

6. He cnig 36epiratu iHCTPyMeHT Ta kacety 3
aKyMynsTopom B MicTax, Aie Temnepartypa Moxe
cArdyTM Ta nepesuwmTy 50rp.” C (122° F).

7. He cnip cnanioBatM KaceTy 3 aKyMynsTopom
HaBiTb, fKWO BOHa Oyna HeogHOPa3oBO
nowkoaXeHa abo MOBHICTIO cnpauboBaHa.
Kaceta 3 akymynsitopom Moxe BUOYXHYTU B
OrHi.

8. He cnia knpatn abo yaapAaTu akymynsatop.

9. He cnia BukopucTOoBYBaTM NOLUIKOAXKEHUWN
akyMmynsiTop.

10. [OoTpumyiTtecs HOpM micueBoro
3aKOHOAABCTBa CTOCOBHO yTunisauii

aKymynsTopis.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKW.

MNopaau no 3a6esneyeHH0 MaKCMManbHOro
CTPOKY ekcniyaTtauii akymynsatopa

1.

KaceTy 3 akymynaTtopom cnig 3apsamkatv Ao
TOro, sik BiH pO3pAAUTLCA MOBHICTIO.

3aBxAu cnia 3ynuHUTM PoGOTY iHCTPYMEHTY
Ta 3apAAUTM aKyMyrsiTOp, AKWO BU MOMIiTUNN
3MEHLUEHHS NOTYXHOCTi iIHCTPYMEHTY.

Hikonu He cnig 3apsgxaty NOBTOPHO
NOBHICTIO 3apsiAXeHy KaceTy 3 aKyMynsiTopoMm.
Mepe3apsapXeHHA cKopouye CTpOK
ekcnnyaTauii akymynsaTopa.

KaceTy 3 akymynsiTopoMm cnif 3apsgxartv npu
KiMHaTHi TemnepaTypi 10° C-40" C (50" F -
104 ° F). Nepea TMM 5K 3apsaXaTu kaceTy 3
aKyMynsaTopoMm criif, 3ayekaTu [AOKMW BOHa
OXOroHe.

3apsapxkanTe KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM KOXHi
wicTb MicsAUiB, AKWO He BUKOPUCTOBYETE ii
NPOTAroM TPMBANOro Yacy.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag  6ys
BUMKHEHWI, @ KaceTa 3 akyMynsTopom Gyna 3HsTa,
nepen perynioBaHHsM abo nepeBsipKoto
YHKLIOHYBaHHS iHCTpyMeHTa.

BcTaHOBNEHHsA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTopom

man.1

/\OBEPEXHO:

- 3aBxan BUMUKaWTE iHCTpYMEHT nepeg
BCTAQHOBMEHHSIM @60  3HIMaHHAM  kaceTn 3
aKyMynsiTopom.

. Mip yac BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA KaceTu 3
aKyMynsiTopom HagiHo yTpumymTe

iHCTPYMEHT i KaceTy 3 akymynsitopom. |Hakwe
iHCTpyMeHT abo KaceTa 3 aKymynsiTopoM MOXYyTb
BWCIIM3HYTU 3 PYK, LLIO MOXe MPWU3BECTU A0 TPaBM
abo NOLWKOMKEHHs1 IHCTpyMeHTa ¥ kaceTn 3
aKyMynsaTopom.
LLlo6 3HATU KaceTy 3 akyMynsiTOpoMm, Chif BUTArHYTH il 3
iHCTPyMeHTa, HaTUCHYBLUM Ha KHOMKY B NepeaHin
YacTuHi KaceTu.
LLlo6 ycTtaHOBMTM KaceTy 3 akymynsTopom, chnig
CYMICTUTM LUNOHKY KaceTu 3 akyMynsiTopoM i3 nasom y
Kopnyci Ta BCTaBWTM KaceTy Ha Micue. Ycraensunte ii,
[OKW He MoYyeTe KnauaHHs. FAKWO Ha BepXHi YacTuHi
KHOMKW BWOHO YEpBOHUI iHOWMKATOP, Le O3Hayae, Lo
BOHa 3abnokoBaHa He MOBHICTIO.

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau ycTaBnsnTe KaceTy MOBHICTIO, ax MOKU
YEpBOHWI HAMKATOP CTaHe HEeBUAUMUM. SKWO
LpOro He 3pobuTtn, Kaceta MOXe BWUMNaAKOBO
BMMAcCT 3 IHCTPyMeHTa Ta 3aBgaTu TpaBMu Bam
abo nogaM, Lo 3HaXoAATLCS MOpYY.

« He BcraHoBnionTe kacety 3 akymynsTopom i3
3ycunnam. AKLWO KaceTa He BCTaBNSIETbCH J1Eerko,
TO Ue 03Hayae, Lo Bu ii HeBipHO BCTaBnseTe.

Cuctema 3axucTy akymynsitopa (nitim-ioHHun
aKyMynsTop 3 MapKyBarbHOI 3iPO4KOI0)

man.2

NiTin-ioHHi  akymynaTopyM 3 MapKyBanbHOK  3ipOYKOD
OCHalLLeHi cUCTEMOK0 3aXUCTY. Ls cuctema
aBTOMaTUYHO BUMUKAE XMBIEHHS IHCTPyMEHTa 3 MeTOlo
36inbLUeHHs po6oYoro Yacy akymynstopa.

IHCTpymMeHT Oyge aBTOMATWYHO BMMKHEHW Nig 4ac
po60oTK, AKLWO BiH Ta/abo akyMynsiTop 3HaXoAUTUMYTHCS
B TaKMX yMOBaXx:

«  [NepeHaBaHTaxeHHSs:

IHCTpyMEHT ~ cnoxwviBae CTpyM  3aHapTo
BWCOKOT NOTYXXHOCTI Mif, Yac po6oTu.
Y Takomy pasi HaTUCHITb nepemukad

YBIMKHEHHSI/BUMKHEHHSI Ha IHCTPYMEHTi Ta

3yMuHiT  poboTy, sKka npusBena [o
nepeHaBaHTaXeHHA  iHCTpymeHTa. [loTim
3HOBY HaTUCHITb Ha nepemumkay

YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS AN1s Nepe3anycky.
AKWwo IHCTPYMEHT He 3anyckaeTbecs, ue
o3Hayae, WO akymynaTtop neperpisca. Y
TakoMy pasi fante akyMynsaTopy OXOMOHYTH,
nepes TWM  SK  3HOBY HaTUCHYTUM Ha
nepemmkay yBiMKHEHHS/BUMKHEHHS.

- Husbka Hanpyra akymynsitopa:
3anuwkoBuiA 3apsa akymynsitopa 3aHaaTto
HWU3bKUA, TOMYy IHCTPYMEHT He Oyade
npauioBatu. Y TakoMmy pasi 3HiMiTb Ta
3apadiTb akymynsTop.

BubGip pexumy pizaHHA

man.3

Lle# iHCTpyMEHT Mae MOXNMBICTb POBOTM B pexumi
KPYroBOro piszaHHsi abo npsMoniHiiHOro (Bropy Ta BHU3)
pisaHHs B pexumi KpyroBoro pi3aHHs MOMOTHO
NigWTOBXYETBCA MO  XOA4Yy Ppi3aHHA Ta  3Ha4yHO
36iNbLIYETHCS LWBMAKICTb Pi3aHHS.

Onsi Toro, wo6 3MiHUTM pexXuMm pi3aHHs, cnig Tinbku
NoBEpHYTM Baxinb 3aMiHM pisaHHs B  OGaxaHe
MOMNMOXEHHS pexumy pisaHHs. Ons Toro wob6 obpartu
BiNOBIAHWI PEXUM pi3aHHs AMB. Tabnuuto.

[MonoxeHhs | PisaHHs BukopuctaHHs
[inst pisaHHs M'skoi cTani, HepxaBito4ol
0 PisaHHs 3a npsmoio | CTani Ta nnactmacu
niHieto [ins yncToro pisaHHs AepeBuHU
Ta haHepu
1 Kpyrose pisanHsi 3 | [nsi pisaHHs M'skoi cTani, antoMiHito

Maroto amnniTyaolo | Ta AepeBuHY TBepAOT Nopoan

[Ns1 pi3aHHsA 1epeBUHUN Ta
aHepun

[Ans weuakoro pisaHHsA
anioMiHito Ta M'akoi cTani

Kpyrose pisaHHs 3
I CepefiHboI0
aMnniTygoto

I Kpyrose pisanHs 3 [Ansa weunakoro pisaHHA
BENVKOIO amMnNiTyaoK | AepeBnHM Ta haHepn

LOis BUMukaua
man.4

BrnokyBaHHsA

Co
BMK. 4_@_> Pexum
OuYiKyBaHHSA

LLlo6 3anycTUTu iHCTPYMEHT:

LLlo6 nepeBecTV iHCTPYMEHT OO PEXUMY O4iKyBaHHS,
HaTUCHITb Ha  nepeMukay  OnokyBaHHA.  Takox
YBIMKHETBCS Namna nigceivyBaHHS.




LLlo6 nepeBecTu iHCTPYMEHT A0 PEXUMY OYiKyBaHHS,
HaTUCHITb NepemMmKay YBIMKHEHHS/PEXUMY O4iKyBaHHS.
LLlo6 3ynMHUTK iHCTPYMEHT:

LWo6 3ynuHUTU iHCTPYMEHT | mnepeBecTu Woro Ao
pexvumy OuiKyBaHHS, HaTUCHITb nepemumkad
YBIMKHEHHS/PEXMMY OYiKyBaHHS.

o6 3ynMHUTM iHCTPyMEHT i nepeBecTn Woro Ao
pexumy 6rokyBaHHs, HaTUCHITb nepemukay
6noKyBaHHS.

Y pexuMi o4vikyBaHHs1 HATUCHITb Nepemmkay BrokyBaHHs,

wob BUMKHYTM namny niacBiYyBaHHA | MepeBecTu

iHCTPYMEHT [0 pexumy BriokyBaHHS.

NMPUMITKA:

. Konu  iHCTpYMEHT  3HaxoauTbCA B pexumi
OJiKyBaHHSl, namna niacBidyBaHHA MPOOOBXYE
ropitu.

«  AKWwo y pexumi  OYiKyBaHHA  iHCTPYMEHT
3anuwaeTbes 6e3 BUKOHaHHSA Byab-sikux onepadin
npoTArom 10  cekyHa, BiH  aBTOMaTU4HO

nepexoauTb [0 pexumy O6rnokyBaHHsi, i namna
nigcBiYyBaHHA racHe.

YBiMKHEHHSA nigcBiTkn

/\OBEPEXHO:

. He pwuBiTecA npamo Ha namny abo mxepeno
cBitna.

Ana Toro wo6 yBIMKHYTM mnamny MiACBiYyBaHHS,

HaTUCHITb Nepemmkay BriokyBaHHS.

Llle opHe HaTUCKaHHA Ha nepemuKady OMOKyBaHHSA

3YMNUHSIE IHCTPYMEHT, i NiACBiYYBaHHS racHe.

MPUMITKA:

. Ons  BupaneHHss ©Gpygy 3 MiH3M  NiOCBITKM
KOPUCTYMTECH CyXOt0 TKaHWHOW. ByasTe 06epesxHi,
Wwo6 He nogpsnatu niH3y nigcBiTKM, TOMY LIO
MOXHa NOTiPLWMNTK OCBITIIOBAHHS.

. Y pasi neperpiBy iHCTpyMEHTa MOYMHAE MMUITITU
namnoyka. [lo3BonbTe IHCTPYMEHTY MOBHICTIO
OXOIOHYTW, NEPLU HiXX MPOAOBXYBaTN POBOTY.

KoniwaTko perynioBaHHs LUBUAKOCTI

man.5

LWBnakictb  poBOTU  IHCTPyMEHTA  MOXHa  BiNbHO
BiAperynioBaTy 3a [OMNOMOrOK [WCKa perynoBaHHs
wBuakocTi. Bu  moxeTe BCcTaHOBUTM  HaWbBinbLly

LIBMAKICTb Ha NO3HaYLi 6 | HaNMeHLLY — Ha No3HauLi 1.
[ns Toro, wo6 obpaTtn HanexHy WBUAKICTb ANns AeTani,
wo pisatumetbes - auB. Tabnuuto. OpgHak, BignosigHa
LWBMAKICTb MOXY OyTW pi3HOIO B 3anexXHOCTi Big Tuny Ta
TOBLUMHM AeTani. B3arani, BuWi wemakocTi obepTaHHs
[alTb MOXIUBICTb LWBKALWE pidaTh Aetani, ane TepMmiH
cnyx6u nonotHa byae KOpPOTLLUM.

[etansb sika Oyne pisatvcsa
[epeBuHa
M'ska ctanb
Hepxasitoya ctanb
AntomiHin
Mnactmaca

Homep Ha peryntotoHomy AUCKy
4-6

3-
3-
3-
1-

MO~

/\OBEPEXHO:

- [uck perynioBaHHSA LUBWAKOCTI MOXHA nosepTaTtu
Tinbkn Big 1 go 6 Ta Hasag. He Hamaraiitecb
noBepHyTM Moro cumnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3ramaTti OyHKUIl0 perynioBaHHs.

NPUMITKA:

. Konn guck perynioBaHHSA WBUAKOCTI 3HAXOAUTLCS
Ha nosHayyi 3 abo Ginbwe, iHCTPYMEHT
aBTOMaTUYHO 3MEHLUYE LUBUAKICTb Ha XONOCTOMY
xody, Wwob6 3MeHWwuTM Bibpauilo Ha XonocTtomy
xody. Konu iHCTpyMEHT OTpMMyE HaBaHTaXeHHS,
WBMAKICT  IHCTPyMEHTa [0CArae  MoyvaTKoBMX
HanawTyBaHb. [1OTIM  iHCTPyMEHT  yTpumye
LWBMAKICTb [0 TOrO MOMEHTY, konu Koro 6yae
BMMKHEHO. Y pasi HU3bKOi TemnepaTtypu i HU3bKOI

TeKy4oCTi MacTuna, us @YyHKUiS iHCTPyMEHTY
MOXe He npautoBaTW, HaBiTb 3 [BUIyHOM, LIO
obepraeTbes.

KOMMJNEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. 3aBxau nepesipsanTe, WwWob npunag 6yB BUMKHEHUN,
a Kacerta 3 akymynstopom Byna 3HsTa, nepea TvMm,
SIK NPOBOAUTU ByAb-ski poBOTU Ha IHCTPYMEHTI.

BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKU

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxau 3piNcHioNTe YiCTKy nesa Ta/abo Tpumada
nesa BiA CTPYXkM abo CTOPOHHIX pPEYOBUH
HeBvkoHaHHA Uiei yMOBM MOXe Npu3BecTU [0
HeOOCTaTHbOrO 3aTsAryBaHHS MOMOTHA, WO MOXe
CMPUYMHUTI CEPUO3HI TPaBMW.

. He Topkantecb nonotHa abo getani oroneHnMu
pykamu oapasy nicns pisaHHsi, BOHU MOXyTb ByTn
OyXe rapsuMmuy Ta Npu3BeCcTn A0 ONiKy LUKIpW.
HagirHo 3aTArHiTe NONOTHO NMUNKW. HeBWKOHaHHSA
uiei yMOBU MOXe NpU3BECTU A0 CEPNO3HOT TPaBMU.
3HimMatouu NonoTHO NUMKK, ByasTe yBaXKHUMMU, LLOG
He MopaHWTW nanbLi O Bepx nonotHa, abo roctpi
KPOMKW AeTani.



1. dikcoBaHe NOMOXeHHS
2. Po36rokoBaHe MonoXeHHs

Mepen BCTAHOBMEHHSIM MOMOTHA MEpeKoHaiTecs, Lo
TpUMa4  MOMOTHa  3HaXoAWTbCA Yy  BiAnyLEHOMY
NONOXEHHI.

o6 ycTaHOBUTM MOMOTHO, ycCTaBTe Woro (3ybusmu

Briepes) y TpUMad nonoTHa, NMoKU BOHO He 3addiKCyeTbCs.

TpMay nomoTHa camocCTiHO nepenge [oO  No3wvuii
dikcauii, i nonotHo 3abnokyeTbcsA. 3nerka NOTArHITL

nonoTHo, LwWo6 nepekoHaTUCA Yy TOMY, LIO BOHO

TpUMaTUMETLCS MILHO Mif Yac ekcnnyaTauii.

/\OBEPEXHO:

- He BigkpuBavite HagmipHO  npucTpin  Ans
BiKPMBaHHA iHCTPYMEHTY, iHaKwie Le Moxe

NPU3BECTN A0 NOLUKOIKEHHS IHCTPYMEHTY.

man.6

o6  3HATM  NOMOTHO,  MepecyHbTe  MexaHi3Mm
posbriokyBaHHs 0 ynopy. Lle [03BONUTb BUBINbHUTU
nomnoTHo.

NMPUMITKA:
- Yac Big yacy 3amalyiiTe ponuk.
36epiraHHs LWWeCTUrPaHHOro Kik4va

man.7

Konu LwecTurpaHHuii KN4 He BUKOPUCTOBYETLCS, OO
BiH He 3arybuBcs, noro cnig 36epirati sik NokasaHo Ha
MartoHKy.

Mnocka KpuLuka

man.8
Mig 4ac pisaHHs CTpyraHoi LWMNOHKW, nnacTMacu
BMKOPUCTOBYWTE MNMOCKYy KpuwkKy. BoHa 3axuwae

YyTnMey abo TOHKY MOBEPXHIO BiA MOLUKOMKEHHS.
BcraeTe ii no3agy OCHOBW iIHCTPYMEHTY.

MpucTtpin npoTu posuensieHHsA

man.9

[MpucTpin NPoTK PO3LLENEHHSI MOXE 3aCTOCOBYBaTUCh,
o6 YHWMKHYTW PO3KOMIOBaHHA Mif 4Yac pisaHHs. Ans
TOro, Wo6 BCTAHOBUTW MPUCTPIA NPOTU PO3LLENIEHHS,
pyxanTe OCHOBY iHCTPyMeHTa Bneped [0 ynopy Ta
BCTaBTE MOro B OCHOBY iHCTPyMEHTa no3agy. SKLo Bu
3aCTOCOBYETE  MIIOCKY  KPULLIKY, MPWUCTPIA  NpoTn
pO3LLUEenneHHs] BCTAHOBMIOETLCS HA MAOCKY KPULLIKY.

/N\OBEPEXHO:
- Mpuctpii  npoTM  poswenneHHs He MOXHa
3acTOCOBYBaTH, AKLLO B BUKOHYETE KOCU 3Pi3.

BinBeneHHs nuny

[Ana BWKOHaHHS pi3aHHA i3 MeHWWM 3abpyaoHeHHAM
PEKOMEHAYETLCS 3aCTOCOBYBATU HAKOHEYHUK ANs NuUny.
man.10

[Ona Toro Wo6 NPUKPINUTA HAKOHEYHUK ANS NUMy Ha
IHCTPYMEHT, BCTaBTE rak HaKOHEYHWKY ANs Nuny B OTBIp
OCHOBW.
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o6 3akpinT HaKOHEYHWK [Ana nuny, 3aTarHiTb
3aTUCKHWI IBUHT nonepeay HaKOHEYHVKa Ans nuny.
HakoHeyHUK AnNS nuy MOXHa BCTaHOBMOBATM  SiK
niBOpYyY, TaK i NpaBopy4 OCHOBW.
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MoTtim  nigkntounTb
HaKOHEYHWKY AN nuny.

3ACTOCYBAHHA

nunococ cipmm  Makita po

/\OBEPEXHO:

- OcHoBa noBMHHa ByTu 3aBXaM Ha OAHAKOBOMY piBHi 3
netannto. HeBuUKOHaHHS L€l yMOBM MOXe npusBecTv
[0 NONOMKM NOMNOTHA Ta CEPNO3HOI TPaBMU.

APUMITKA:

+ FKWO iHCTPYMEHT eKcrnyaTyeTbCs NOCTINHO, AOKU
He po3psauTbCA KkaceTa 3 akymynsiTopoMm, TO
nepeq TUM, ik BCTAHOBIIIOBATW HOBUI akyMynsaTop,
iHCTpyMeHTOBI Tpeba aatu BianounTu npotarom 15
XBUIWH.

man.13

YBIMKHIiTb iIHCTPYMEHT Ta 3axiTb, JOKM NONOTHO Habepe
NOBHOI LWUBWAKOCTI, HE TOPKaK4MCb MOMOTHOM Oyab-
aKoro npegmety. MoTiM WinbHO cnyparyncb Ha getanb
MNOoBINbHO nepemilymTe IHCTpYMeHT Bnepea,
[OAEPXKYHOYMCh NonepeaHbo BiA3HAYEHOI NiHii pi3aHHs.
Mg 4ac pisaHHSA KPWBW3H, NEpeMillynTe iHCTPYMEHT
OyXe NOBINbHO.

PizaHHs nig kyTom
man.14

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepesipanTe, wWwo6 npunag 6yB
BMMKHEHWI, a KaceTa 3 akyMynsaTtopom byna 3HsiTa,
neper BCTAHOBMEHHSIM OCHOBM Nif KYTOM.

Micns BCTAHOBMEHHA OCHOBWM MiA  KyTOM  MOXHa
BMKOHYBATW KOCi 3pi3un nig kyTom 0° Ta 45° (niBopy4 abo
npaBopyH).

man.15

LLlo6 BCcTaHOBMTM OCHOBY nig KyTOM, BignycTiTeb 6ont
nosagy OCHOBMW 3a [OMOMOrOI0 LIECTUIPaHHOrO KIlova.
MepecyBaiiTe OCHOBY, A4OKM OONT He pO3TaLlyETbCA Y
LieHTpi xpecTonoaibHoro nasy ocHOBW.



man.16

HaxunsaiiTe ocHoBy [oku He 6yae BCTAHOBMEHO
GaxkaHoro KyTka ckocy. V-nomibHuii Hagpia kopnycy
npunagy BKasye KyTOK CKOCYy rpagytoBaHHAM. [1oTim
MILHO  3aTArHiTe 60NT, Wo6 3aKpinMT OCHOBY.

MepenHe pisaHHA 3anoAnNULbLO

man.17

BignycTiTe 60nT no3agy OCHOBM 3a  [AOMOMOrOH
LIeCTUrpaHHOroO kriova Ta BCTaBTe OCHOBY A0 ynopy
Hasag. MNoTim 3aTarHiTe 60nT, Wo6 3aKpinMT OCHOBY.
Bupisn

Bupiau BukoHytoTbesa Byab-akum i3 ABox cnocobis A abo

B.
A) CBepAniHHA NOYaTKOBOro OTBOPY

man.18
- [Ina BHyTPIWHIX BWPI3iB, AKWO Hemae BBOAY 3
Kpato, HeobxigHO nonepegHbLO  MPOCBEPANUTU

noyatkoBuii oTBip AiameTpom 12 MM abo GinbLie
BcTtaBTe nonotHo B uUei OTBip Ta nounHanTe
pi3aHHs.

B) MMu6oke pisaHHsA:

man.19
- HeobxigHo npocBepanuTM novaTkoBuin oTeip abo
Hafpi3, [OOTPUMYIOHYMCb  MPUBEAEHUX  HUXYe

pekoMeHaaLlin.

1. TloBepHiTb IHCTPYMEHT pJoropy 3 nepeaHboro
Kpalo OCHOBW, NPW LbOMY BiCTPsi Nne3a MNOBUHHO
6yT  posTaloBaHO TpPOXu BuwWEe poboyoi
NOBEPXHi.

2. [JoknapiTb 3ycunns Ao iHCTPYMEHTY TakuM YMHOM,
Wwo6 nepeaHii kpail OCHOBM He pyxaBcsi Mpu
YBIMKHEHHi iHCTPYMEHTY, Ta MOBIfIbHO OnyckaWTe
3afHil Kpam iIHCTPYMEHTY.

3. Ak TiNbku MNOMOTHO MPOCTPOMWUTL  AeTanb,
NOBINIbHO OMNycKawWTe OCHOBY IHCTPYMEHTa Ha
po6oyy NOBEPXHIO.

4. BVKOHyWTE pi3aHHs 3BUYaAHMM CNOCOGOM.

O6po6neHHsA KPOMOK

man.20

Ona Toro, wo6 o6pobutn abo niapiBHATU KPOMKWU,
npoBediTb MONMOTHO JleBe TOpKalounch BiapisaHUX
KPOMOK.

Pi3aHHA no meTtany

Min vac pisaHHs MeTany 3aBxXau  3acTOCOBYyWTE

BiOMOBIAHWI OXONOMKYyBay (OXONOAXYBarbHe MacTumo).

HeBvkoHaHHA LUiel ymMOBM MOXe CNPUYMHUTU [0
3HAYHOrO 3HOLUEHHSI MONoTHa. 3aMiCTb 3acTOCYBaHHS
oxoriofxyBada MOXHa 3ma3saTtu AeTanb 3HU3Y.

HanpsimHa nnaHka
(mopaTKoBa NpUMHanNeXHicTb)

/N\OBEPEXHO:

- 3aBxau nepesipAnTe, Wo6 iHCTpymMeHT O6yB
BUMKHEHWIA, @ KaceTa 3 akyMynsTopom byna 3HsTa,
nepep BCTAHOBINEHHSIM ab0 3HATTAM AOMOMIXKHOTO
ycTaTKyBaHHS.

1.  Mpsawmi 3pisu

man.21
£KLIO BY HEOAHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUMPUHY Pi3aHHs
160 MM ab0 MeHLL, KOPUCTYNTECH HAaNPSMHOO NIMAaHKOLo,

sika 3abe3neunTb LUBUAKICTb, YUCTOTY, NPSIMONIHIAHICTD
pi3aHHs.

man.22

[nsi Toro wo6 BCTAaHOBUTW HanpsiMHy MnaHKy, BCTaBTe ii
B NPSIMOKYTHWIA OTBIp 3 GOKY OCHOBM iHCTpyMeHTa, npu
LibOMY HanpsiMHa MriaHky NOBWHHA ByTV 3BepHEHa BHUS.
YCTaHOBITb HanpsIMHY NnaHKy B NOTPiOHE MNONOXeHHs
LUMPWHM pi3aHHA, a noTiM 3aTArHiTb 6onT, wWwob iV
3aKpinuTun.

2. Kinbuesi 3pi3n
man.23

man.24
Mpw pisaHHi kpyriB abo apok pagiycom 170 mm abo
MEeHLL, HanpsiMHy MraHKy cnig BCTaHOBMOBATY,
[OTPUMYIOHMC NMPUBEAEHOTO HUXYe Crnocoby:

1.  BcraBTe HanpsiMHy NnaHKy B NPSIMOKYTHWIA OTBIp
3 BOKy OCHOBW, NMpWU LbOMY HanpsiMHa MnaHKu
noBuHHa 6yt 3BepHeHa pgoropu. BcraeTe
LWINWIbKY KinbLUeBoi HanpsiMHOI B Oyab-Akuin 3
[BOX OTBOPIB Ha HanpsiMHiA nnaHku. 3akpiniTe
LWINUAbBKY, 3arBUHTVBLUM Ha Hel Kpyry pyKosTKy 3
BHYTPILWHIM Pi3bbneHHaAM.

2. Tenep BCTaHOBITb HanpsiMHy nnaHky B GaxaHe
NMOMNOXEHHS pafiycy pi3aHHsA, Ta 3aTarHiTb 6onT,
wo6 3akpinutu ii B po6ovoMy nonoxeHHi. Motim
nepeMillyite OCHOBY Bnepes 4o yrnopy.

NPUMITKA:

. 3aBxan kopuctyiTeck nonotHamn Ne B-17, B-18,
B-26 a6o B-27 npwu pizaHHi kpyriB abo apok.

KomnnekT apantepa HanpsAMHOI pelkun

(mopaTkoBe npunapas)

man.25

[Mpw napanenbHOMY pi3aHHi Ta 3 PIBHOMIPHOIO LLUMPUHOID
abo npu NPSIMOMIHINHOMY  pi3aHHi, BUKOPWUCTaHHS
HanpsAMHOI pelikn Ta aganTepa HanMpPsIMHOI penku
3abe3neunTb LIBUAKE pi3aHHs i3 MEHLLUM
3abpyaHEHHSM.

[ns Toro, Wwo6 BCTAHOBUTK aganTep HanpsMHOI penku,
BCTaBTe NiHiViKy B KBaApaTHWI OTBIP OCHOBWU OO Ynopy.
HaginHo 3akpiniTe 60NT 32 AONOMOIOK LLIECTUTPAHHOTO
Kntoya.



man.26

BcTaBTe agantep HanpsMHOI penkn Ha peiiky. Bctaste
NiHiNKy B KBaApaTHWI OTBIp agantepa HanpsiMHOI Peviku.
BcraBte ocHoBy 3 Goky HanpsiIMHOI peilku Ta HaginHo
3akpiniTb 6onT.

man.27

/\OBEPEXHO:

. 3aexaun kopuctymTecb nonotHamun Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 abo 58 npu 3actocyBaHHi HanpsiMHOT
perkn Ta aganTtepa HanpsiMHOT Peniku.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag  6ys
BMMKHEHWI, a KaceTa 3 akyMmynaTtopom byna 3HsiTa,
nepen npoBeAeHHAM nepesipku abo
o6crnyroByBaHHS.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
pospigyBad, CnMPT Ta MogibHIi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTN 0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmalii Ta NosBM TPILLWH.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta

HALINHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcryroByBaHHs abo

perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHi LIEHTPU

obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS MuLLe
cTaHAapTHI 3anyactuHn "Makita".

AOOATKOBE NPUnAaas

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHsi abo npunagas pekomeHAoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOMO OCHaLleHHs abo
npunagas  Moxe  CMPUYWHUTKA - TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nuwe  3a NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu

petanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLEeHHAM
3BepTanTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

« [MonoTHa no6auka

. LLlecturpaHHwnii kntoy 4

- HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMEKT

. KomnnekT agantepa HanpsMHOi peiku

« KomnnekT HanpsiMHOI pevikv

. MpuWCTpir NpoTK po3LenneHHs

«  [Mnocka kpuLuka

«  Byson HakoHe4HuKka Ans nuny

- OpwuriHanbHUiA  akymMynsiTop Ta  3apsiakaouni
npucTpin Makita

NMPUMITKA:

. [eski enemMeHTU CNWCKy MOXYTb BXOAUTM A0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO BiA KpaiHW.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Czerwony element 10-1. Dysza odpylania 17-1. Podstawa
1-2. Przycisk 10-2. Podstawa 17-2. Klucz szesciokatny
1-3. Akumulator 11-1. Sruba zaciskowa 17-3. Sruba
2-1. Znak gwiazdki 12-1. Dysza odpylania 18-1. Otwdr poczatkowy
3-1. Dzwignia zmiany funkcji ciecia 12-2. Waz do odkurzacza 21-1. Prowadnica wzdtuzna
4-1. Przycisk blokady 13-1. Linia ciecia 22-1. Klucz szesSciokatny
4-2. Przycisk Wk./czuwania 13-2. Podstawa 22-2. Sruba
5-1. Pokretto regulacji predkosci 15-1. Podstawa 22-3. Prowadnica
6-1. Ostrze wyrzynarki 15-2. Klucz szesciokatny 24-1. Prowadnica
7-1. Podstawa 15-3. Sruba 24-2. Pokretto z gwintem
7-2. Klucz szesciokatny 16-1. Wlot skosny 24-3. Kotek prowadnicy do okregow
8-1. Pokrywa 16-2. Podstawa 26-1. Sruba
8-2. Podstawa 16-3. Sruba 26-2. Linijka
9-1. Urzadzenie chronigce przed 16-4. Skala 27-1. Adapter relingu prowadzacego
rozszczepem 16-5. Nacigcie w ksztatcie V 27-2. Sruba
9-2. Podstawa 16-6. Obudowa przektadni zebatej 27-3. Reling prowadzacy
SPECYFIAKCJE
Model DJV141 DJV181
Diugos¢ skoku 26 mm 26 mm
Drewno 135 mm 135 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia Stal miekka 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm
Liczba oscylacji na minute (min™) 800 - 3 500 800 - 3 500
Diugos¢ catkowita 280 mm 298 mm
Ciezar netto 2,4 kg 2,5 kg
Napiecie znamionowe Prad staty 14,4 V Prad staty 18 V

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE019-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia drewna, tworzyw
sztucznych i  materialtbw  metalowych.  Dzigki
rozbudowanemu programowi osprzetu i tarczy,
narzedzie moze by¢ uzywane do wielu zastosowan i
doskonale nadaje sie do cig¢ zakrzywionych lub
okragtych.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 78 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczaé 80 dB (A).

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ans): 6,5 m/s®
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej
Emisja drgan (anwm): 5,0 m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania, tj.
czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje
na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-17
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:

Wyrzynarka Akumulatorowa
Nr modelu / Typ: DJV141, DJV181

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
Dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowaé
wykorzystania.

ostrzezenia i
do

instrukcje
pozniejszego
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GEB045-2

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
WYRZYNARKI
AKUMULATOROWEJ

1. Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknac
si¢ z ukrytymi przewodami elektrycznymi,
nalezy trzymaé¢ urzadzenie za izolowane
uchwyty. Przeciecie przewodu elektrycznego
pod napieciem powoduje, ze rowniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.

2. Nalezy wuzywaé¢ zaciskow lub innych
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu rekg lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilno$ci i moze prowadzi¢
do utraty panowania.

3. Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
pracy nalezy skontrolowaé, czy obrabiany
element nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je
usunag.

5. Nie wolno cig¢ zbyt duzych przedmiotéw.

6. Przed przystapieniem do ciecia nalezy
sprawdzi¢, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
tarcza nie wuderzata w podloge, stot
warsztatowy itp.

7.  Trzymaé narzedzie w sposob niezawodny.

8. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnié

sie, czy ostrze nie dotyka obrabianego

elementu.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Nie pozostawiac zalaczonego
elektronarzedzia. Mozna uruchomié
elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest

trzymane w rekach.

Przed wyjeciem wiertta nalezy wytaczyé
narzedzie i odczekaé az tarcza catkowicie sie
zatrzyma.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno
dotyka¢ tarczy ani obrabianego elementu.
Moga one byé bardzo gorace, grozac
poparzeniem skory.

Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obciazenia.

1.

12.

13.



14. Niektére materialy zawierajq substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wiasciwy dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

15.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie si¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

ENC007-8

WAZNE ZASADY

BEZPIECZENSTWA

DOTYCZACE AKUMULATORA

1. Przed uzyciem akumulatora zapozna¢ sie z
wszystkimi zaleceniami i znakami
ostrzegawczymi na (1) ‘tadowarce, (2)

akumulatorze i (3) wyrobie, w ktérym bedzie
uzywany akumulator.

2. Akumulatora nie wolno rozbiera¢.

3. Jezeli czas pracy ulegt znacznemu skréceniu,
nalezy natychmiast przerwaé¢ prace. Moze
bowiem dojs¢ do przegrzania, ewentualnych
poparzen, a nawet eksplozji.

4. W przypadku przedostania si¢ elektrolitu do
oczu, przemy¢ je woda i niezwlocznie uzyskac
pomoc lekarska. Moze on bowiem
spowodowac utrate wzroku.

5.  Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:

(1) Nie dotykac stykéw przedmiotami

wykonanymi z materiatéw przewodzacych.

(2) Unika¢ przechowywania akumulatora w
pojemniku z metalowymi przedmiotami,

typu gwozdzie, monety itp.

(3) Chroni¢ akumulator przed woda i
deszczem.
Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu

elektrycznego o duzym natezeniu i przegrzania
akumulatora, co w konsekwencji moze grozi¢
poparzeniami a nawet awaria urzadzenia.

6. Narzedzia i akumulatora nie wolno
przechowywaé¢ w miejscach, w ktérych
temperatura osiaga badz przekracza 50 ° C
(122° F).
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7. Akumulatoréw nie wolno pali¢, rowniez tych

powaznie uszkodzonych Ilub catkowicie
zuzytych. W ogniu moga one bowiem
eksplodowac.

8. Chroni¢ akumulator przed upadkiem i
uderzeniami.

9. Nie wolno uzywac¢ uszkodzonego akumulatora.
10. Postepowac zgodnie z przepisami lokalnymi
dotyczacymi utylizacji akumulatoréw.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

Wskazowki dotyczace zachowania

maksymalnej trwatosci akumulatora

1.  Akumulator nalezy natadowaé¢ zanim zostanie
do konca roztadowany.
Gdy zauwazysz spadek mocy narzedzia,
przerwij prace i nataduj akumulator.

2. Nie wolno tadowa¢ powtérnie w petni
natadowanego akumulatora.
Przetadowanie akumulatora skraca jego czas
eksploatacji.

3.  Akumulator  tadowaé w  temperaturze
mieszczacej sie w przedziale 10° C - 40° C
(50° F - 104° F). Gdy akumulator jest goracy,
przed przystapieniem do jego tadowania
odczekac, az ostygnie.

4.  taduj akumulator raz na szes¢ miesiecy, jesli
nie uzywasz urzadzenia przez dlugi okres
czasu.



OPIS DZIALANIA

AUwWAGA:
Przed przystgpieniem do regulacji lub przegladu
narzedzia upewni¢ sig, czy jest ono wytaczone i
czy zostat wyjety akumulator.

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora
Rys.1

AUWAGA:
Przed montazem lub demontazem akumulatora
nalezy wylaczaé narzedzie.
Podczas wktadania lub wyjmowania
akumulatora nalezy mocno trzymac¢ narzedzie i
akumulator. W przeciwnym razie mogg one
wyslizgna¢ sie z ragk, powodujac uszkodzenie
narzedzia lub akumulatora i obrazenia ciata.
Aby wyja¢ akumulator, nalezy przesung¢ przycisk
znajdujacy sie w przedniej jego czesci i wysunaé
akumulator.
Aby zamontowa¢ akumulator, wystarczy wyréwnac
wystep na akumulatorze z rowkiem w obudowie i
wsungé go na swoje miejsce. Akumulator nalezy
wsuwa¢ do oporu, az sie =zablokuje, co jest
sygnalizowane delikatnym kliknigciem. Jesli jest
widoczny czerwony wskaznik w gérnej czesci przycisku,
akumulator nie zostat catkowicie zablokowany.

/AUWAGA:

Nalezy go zamontowaé catkowicie, tak aby
czerwony wskaznik nie byt widoczny. W
przeciwnym razie moze przypadkowo wypas¢ z
urzadzenia, ranigc operatora lub osoby postronne.
Nie montowa¢ akumulatora na site. Jesli
akumulator nie daje sie swobodnie wsunag¢,
prawdopodobnie zostat wlozony nieprawidtowo.

System ochrony akumulatora (akumulator
litowo-jonowy ze znakiem gwiazdki)

Rys.2
Akumulatory litowo-jonowe ze znakiem gwiazdki
posiadajg w system ochrony. System ten automatycznie
odcina doptyw pradu do narzedzia w celu wydtuzenia
zywotnosci akumulatora.
Narzedzie zostanie automatycznie zatrzymane podczas
pracy w nastepujgcych sytuacjach zwigzanych z
narzedziem/akumulatorem:
Przecigzenie:
Narzedzie pracuje w sposéb przyczyniajacy

sie do niezwykle wysokiego wzrostu napiecia.

W takiej sytuacji nalezy nacisna¢ przycisk
WL./WYL. narzedzia i zatrzymac
wykonywang praceg, ktéra doprowadzita do
przecigzenia narzedzia. Nastepnie ponownie
nacisngé przycisk WE/WYL. w celu
ponownego uruchomienia narzedzia.

Jezeli narzedzie nie wiaczy sig, akumulator
ulegt przegrzaniu. W takiej sytuacji nalezy
odczeka¢ do ostygniecia akumulatora przed
ponownym nacisnieciem przycisku WE./WYL.
Niskie napigcie akumulatora:
Za niski poziom natadowania akumulatora,
aby narzedzie mogto pracowaé. W takiej
sytuacji nalezy wyjg¢ akumulator i go
natadowac.
Wybor funkcji ciecia
Rys.3
Narzedzie moze by¢ stosowane do cigecia wzdiuz
okregu lub w linii prostej (géra-dot). W przypadku cigcia
wzdtuz okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co
znacznie zwieksza predkos$¢ cigcia.
W celu zmiany funkcji ciecia, nalezy przekreci¢ dzwignie
zwalniajacg do zadanej pozycji. Aby wybra¢ odpowiednig
funkcje ciecia, nalezy zapoznac¢ sie z tabela.

Pozycja Funkcja ciecia Zastosowania
Do cigcia migkkiej stali, stali
0 Funkcja cigcia nierdzewnej i tworzyw sztucznych
prostego Do czystego ciecia drewna i
sklejki
1 Funkcja ciecia z | Do cigcia miekkiej stali,
matg orbitg. aluminium i twardego drewna
Funkcja ciecia Do ciecia drewna i sklejki
I ze $rednig orbita | Do szybkiego cigcia aluminium
i migkkiej stali
I Funkcja cigcia Do szybkiego cigcia drewna
z duzg orbitg. i sklejki

Wiaczanie
Rys.4

Odblokowanie

WL (ON) 4—@—> Czuwanie

Aby uruchomic¢ narzedzie:

Nacisna¢ przycisk blokady w celu wiaczenia trybu
czuwania w narzedziu. Spowoduje to réwniez wiaczenie
lampki.

Nacisng¢ przycisk Wk./czuwanie w celu uruchomienia
narzedzia w trybie czuwania.

Aby wylaczyé narzedzie:

Nacisna¢ przycisk Wk./czuwanie w celu wylaczenia
narzedzia i ustawienia go w trybie czuwania.

Nacisna¢ przycisk blokady w celu wytaczenia i
ustawienia trybu odblokowania.




W trybie czuwania nacisng¢ przycisk blokady w celu
wytaczenia lampki i ustawienia narzedzia w trybie
odblokowania.

UWAGA:
Gdy narzedzie znajduje sie w trybie czuwania
lampka bedzie wtaczona.
Jesdli narzedzie zostanie pozostawione przez 10
sekund bez wykonywania zadnej operacji w trybie
czuwania, zostanie ono przetaczone w tryb
odblokowania, a lampka zostanie wytaczona.

Zaswiecenie sie lampek.

AUwWAGA:
Nie wolno patrze¢ na lampke ani kierowa¢ wzroku
bezposrednio na zrédto Swiatta.
Aby wiaczy¢ lampke, nalezy nacisna¢ przycisk blokady.
Kolejne nacisniecie przycisku blokady spowoduje
wylaczenie narzedzia i lampki.

UWAGA:
. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwazaé, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
o$wietlenia.
Gdy narzedzie zostanie przegrzane, zacznie
miga¢ kontrolka. Przed ponownym uzyciem
narzedzia nalezy odczekac do jego ostygniecia.
Pokretto regulacji predkosci
Rys.5
Predko$¢ narzedzia mozna regulowa¢ bezstopniowo za
pomoca pokretta regulacji predkosci. Ustawienie 6
odnosi sie do maksymalnej predkosci, a ustawienie 1 do
minimalnej predkosci.
Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwg predkosc
ciecia obrabianego elementu. Ta witasciwa predkosé
moze jednak rézni¢ sie w zaleznosci od rodzaju
elementu i jego grubosci. Generalnie wieksze predkosci
pozwalajg cigé obrabiane elementy szybciej, ale
woéwczas skréceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 4-6
Stal migkka 3-6
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-6
Tworzywa sztuczne 1-4

AUwWAGA:
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziata¢.

UWAGA:
W przypadku ustawienia pokretta regulacji
predkosci w potozeniu 3 lub wyzszym narzedzie
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automatycznie zredukuje predko$¢ bez obcigzenia
w celu zmniejszenia wibracji narzedzia podczas
pracy w trybie bez obcigzenia. Przy zwiekszaniu
obcigzenia predkosc narzedzia osiagnie
ustawiong warto$¢é. Nastepnie narzedzie bedzie
utrzymywato ustawiong predko$¢ do momentu
jego wylaczenia. Przy niskiej temperaturze oraz
gdy smar ma mniej plynng konsystencje, ta
funkcja moze nie dziata¢ nawet przy wigczonym

silniku.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z obsluga narzedzia nalezy

koniecznie upewnic¢ sig, czy jest ono wytaczone i
czy akumulator zostat wyjety.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

AuwAGA:
Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z wiéréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sie do tej zasady moze prowadzi¢
do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a w
rezultacie do powaznego wypadku.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
brzeszczotu ani cigtego elementu. Moga one by¢
bardzo gorace i dotkniecie grozi poparzeniem
skory.
Brzeszczot nalezy dobrze dokrecié. Niestosowanie
sie do tej zasady moze prowadzi¢ do powaznego
wypadku.
Przy wyjmowaniu brzeszczotu nalezy zachowac
ostrozno$¢, aby sie nie pokaleczyé ostrzem
brzeszczotu lub ostrymi krawedziami przecigtego
elementu.

1. Pozycja mocowania
2. Pozycja zwolniona

Przed zamontowaniem brzeszczotu nalezy upewni¢ sie,
ze zacisk brzeszczotu znajduje sie w potozeniu
zwolnionym.

W celu zamontowania wsuna¢ brzeszczot (skierowany
zebami do przodu) w zacisk brzeszczotu az do
zatrzasniecia go na miejscu. Zacisk automatycznie
przesunie sie w potozenie zamocowania, blokujac
brzeszczot. Lekko pociagna¢ brzeszczot, aby upewni¢



sie, ze nie wypadnie on podczas pracy.

AUwWAGA:
Nie nalezy przesuwa¢ dzwigni ponad miare, gdyz
grozi to uszkodzeniem narzedzia.
Rys.6
W celu wyjecia brzeszczotu nalezy popchna¢ dzwignie
w kierunku do przodu do oporu. Umozliwi to zwolnienie
brzeszczotu.

UWAGA:
Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.7

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy
przechowywac¢ zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat
sie.

Pokrywa

Rys.8

Uzywac¢ pokrywe przeciwpytowg podczas ciecia tuszczki
ozdobnej, plastykow, itp. Pokrywa chroni powierzchnie
delikatne oraz podatne na zniszczenia. Umiesci¢ z tylu
podstawy urzadzenia.

Urzadzenie chroniace przed rozszczepem

Rys.9

W celu ciecia bez rozszczepiania materiatu, mozna
uzy¢ urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem.
Aby zainstalowaé urzadzenie chronigce przed
rozszczepieniem, nalezy przesunaé podstawe
catkowicie do przodu orazprzymocowac z tytu podstawy
urzadzenia. Przy uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy
zainstalowa¢ urzadzenie chronigce przed rozszczepem
na te pokrywe.

AAUWAGA:
Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem nie
moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.
Wyciaganie pytu
Zaleca sie stosowanie dyszy odpylania (w wyposazeniu
dodatkowym) w celu przeprowadzenia czystego cigcia.
Rys.10
Aby zamocowa¢ dysze w narzedziu nalezy umiescic¢
hak dyszy w otworze znajdujacym sie w podstawie.
Rys.11
W celu zamocowania dyszy odpylania nalezy dokreci¢
$rube zaciskowa znajdujaca sie z przodu dyszy.
Zacisk poziomy moze by¢ zamocowany z lewej lub
prawej strony podstawy.
Rys.12
Nastepnie nalezy podtaczy¢ odkurzacz firmy Makita do
dyszy odpylania.
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DZIALANIE

AUWAGA:
Zawsze nalezy trzymaé podstawe ptasko na
elemencie obrébki. Niedostosowanie sie do tej
zasady moze spowodowac peknigcie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

UWAGA:
Jezeli narzedzie jest uzywane bez przerwy az do
roztadowania akumulatora, nalezy je odstawi¢ na
15 minut, zanim praca zostanie podjeta na nowo z
uzyciem innego natadowanego akumulatora.

Rys.13

Wiacz pilarke i zanim opuscisz ja, odczekaj, az tarcza
osiggnie swojg maksymalng predkos¢ obrotowa.
Nastgpnie przytozy¢ podstawe ptasko do elementu
obrébki i delikatnie przesuwaé urzadzenie do przodu
wzdtuz uprzednio zaznaczonej linii ciecia.

Przy cieciu linii krzywych, przesuwaé urzadzenie bardzo
powoli.

Ciecie pod katem
Rys.14

/A\UWAGA:
Zawsze nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie jest
wytgczone i nabdj baterii usunigty zanim przechyli
sie podstawe.
Przy przechylonej podstawie mozna dokonywaé cie¢
pod kazdym katem miedzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).

Rys.15

Aby przechyli¢ podstawe, nalezy poluzowaé $rube
znajdujacy sie z tylu podstawy za pomocg klucza
szesciokatnego. Przesuna¢ podstawe tak, aby s$ruba
znajdowata sie w sSrodku szczeliny ciecia pod katem
znajdujacej si¢ w podstawie.

Rys.16

Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zadanego kata
ciecia linii krzywych. Nacigcie w ksztatcie V znajdujace
sie w obudowanie narzedzia okresla kat nacie¢ linii
krzywych za pomoca podziatek. Nastgpnie zakreé
mocno dzwignie,a y zamocowac ramie.

Ciecie wzdtuz krawedzi

Rys.17

Poluzni¢ $rube znajdujacq sie w tyle podstawy za
pomocy klucza szesciokatnego i przesungé podstawe
catkowicie do tytlu. Nastepnie przykre¢ Srube w celu
umocowania podstawy.

Wycinanie ksztaltow

Ksztalty moga by¢ wycinane za pomocg metody A lub B.



A) Rozpoczynanjac od wywierconego otworu:

Rys.18
W ceu wycinania ksztaltow bez przecinania
brzegdw materiatu wywier¢ otwér poczatkowy o
Srednicy 12 mm lub wiekszej. Wbz ostrze do
otworu, aby rozpoczag¢ ciecie.

B) Zatebiajac ostrze:

Rys.19
Nie musisz wiercic otworu poczatkowego ani
przecina¢ brzegu materiatu, jezeli wykonasz
ostroznie co nastepuije.

1. Przechyli¢ narzedzie do goéry na czolowej

krawedzi podstawy  z koncem ostrza

umieszczonym tuz nad powierzchnig przedmiotu

obrabianego.

Nci$nij na urzadzenie, aby przedni brzeg

podstawynie  ruszat sie kiedy wigczysz

urzadzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

3. Gdy ostrze bedzie sie zagtebialo w materiat,
obnizaj powoli podstawe urzadzenia w kierunku
powierzchni wykanczanego materiatu.

4. Zakoncz wycinanie w mormalny sposob.

Wykanczanie brzegow

Rys.20

Aby przycig¢ brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecigtych brzegéw.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowac

odpowiedni  $rodek chiodzacy (olej do ciecia).
Niestosowanie sie do tej =zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu. Zamiast
stosowania cieczy chtodzaco-smarujacej, mozna

nasmarowac spod obrabianego przedmiotu.

Prowadnica wzdluzna
(wyposazenie dodatkowe)

Auwaca:
Przed przystapieniem do przegladu narzedzia lub
jego konserwacji upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i czy akumulator zostat wyjety.

1. Ciecie proste

Rys.21

Przy wielokrotnym cieciu powierzchni o szerokosci 160
mm lub mniej, nalezy stosowa¢ prowadnice aby
zapewni¢ szybkie, czyste i proste cigcia.

Rys.22

Aby zamontowa¢ prowadnice, nalezy umiesci¢ ja w
prostokatnym otworze znajdujacym sie z boku podstawy
narzedzia, upewniajac sig, ze prowadnica ustawiona
jest w kierunku do dotu. Przesung¢ prowadnice do
zadanej szerokos$ci cigcia, nastgpnie zamocowac¢ ja,
dokrecajac $rube.

25

2. Ciecie wzdtuz okregu
Rys.23
Rys.24
Podczas wycinania okregéw lub tukéw o

promieniu do 170 mm, nalezy zatozy¢ prowadnice

w nastepujacy sposob.
1. Umiesci¢ pret prowadnicy w prostokatnym
otworze znajdujagcym sie w boku podstawy
upewniajac sie, ze prowadnica ustawiona jest
kierunkiem w dét. Umiesci¢ szpile prowadnicy do
okregébw przez jeden z dwdch otwordw
znajdujacych sie w prowadnicy. Przykrecié
pokretto z gwintem do sworzenia, w celu jego
pewniejszego umocowania.
Nastgpnie przesung¢ pret prowadnicy do
uzyskania zadanego promienia ciecia i przykreci¢
Srube w celu pewniejszego umocowania pretu.
Potem nalezy przesung¢ catkowicie podstawe do
przodu.

UWAGA:
Zawsze nalezy stosowac ostrza nr No. B-17, B-18,
B-26 lub B-27 w przypadku ciecia okregow i tukow.

Zestaw adaptera relingu prowadzacego
(wyposazenie dodatkowe)

Rys.25

Przy cigciu powierzchni réwnolegtych, jednolitych oraz
prostych uzycie relingu prowadzacego oraz adaptera
relingu prowadzacego zapewni wykonancie szybkich i
czystych cie¢.

Aby zainstalowac¢ adapter relingu prowadzacego, nalezy
umiesci¢ stupek miarki w kwadratowym otworze tak
gteboko jak to tylko mozliwe. Umocowaé $rube za
pomocag klucza szesciokatnego.

Rys.26

Zainstalowa¢ adapter relingu prowadzgcego na relingu.
Umiesci¢ stupek miarkowy w kwadratowym otworze
znajdujgcym sie w adapterze relingu prowadzacego.
Przytozy¢ podstawe do boku relingu prowadzacego
oraz pewnie przykreci¢ $rube.

Rys.27

AUWAGA:
Zawsze nalezy uzywacé ostrzy nr B-8, B-13, B-16,
B-17 lub 58 przy stosowaniu relingu prowadzacego
oraz adaptera relingu prowadzacego.

KONSERWACJA

/AUWAGA:
Przed przystgpieniem do przegladu narzedzia lub
jego konserwacji upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i czy akumulator zostat wyjety.
Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpuszczalnika,
alkoholu itp. Substancje takie moga spowodowaé
odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.



Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkow moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrza wyrzynarki bezprzewodowej.
Klucz szes$ciokatny 4
Prowadnica wzdtuzna
Zestaw adaptera relingu prowadzacego
Zestaw prowadnicy
Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Pokrywa
Zespot dyszy odpylania
Oryginalny akumulator i tadowarka firmy Makita

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga
byé doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Indicator rosu 10-1. Duza de praf 17-1. Talpa
1-2. Buton 10-2. Talpa 17-2. Cheie inbus
1-3. Cartusul acumulatorului 11-1. Surub de strangere 17-3. Bolt
2-1. Marcaj in stea 12-1. Duza de praf 18-1. Gaura de pornire
3-1. Parghie de schimbare a modului 12-2. Furtun pentru aspirator 21-1. Rigla de ghidare
de taiere 13-1. Linie de taiere 22-1. Cheie inbus
4-1. Intrerupator de blocare 13-2. Talpa 22-2. Bolt
4-2. intrerupator PORNIRE/standby 15-1. Talpa 22-3. Ghidajul riglei
5-1. Rondela de reglare a vitezei 15-2. Cheie inbus 24-1. Ghidajul riglei
6-1. Panza de ferastrau pendular 15-3. Bolt 24-2. Buton filetat
7-1. Talpa 16-1. Fanta oblica 24-3. $tiftul ghidajului circular
7-2. Cheie inbus 16-2. Talpa 26-1. Bolt
8-1. Placa de acoperire 16-3. Bolt 26-2. Rigla gradata
8-2. Talpa 16-4. Gradatii 27-1. Adaptor pentru sina de ghidare
9-1. Dispozitiv anti-agchiere 16-5. Canelura in V 27-2. Surub
9-2. Talpa 16-6. Carcasa angrenajului 27-3. Sind de ghidare
SPECIFICATII
Model DJV141 DJv181
Lungimea cursei 26 mm 26 mm
Lemn 135 mm 135 mm
Capacitati maxime de taiere Otel moale 10 mm 10 mm
Aluminiu 20 mm 20 mm
Curse pe minut (min'1) 800 - 3.500 800 - 3.500
Lungime totala 280 mm 298 mm
Greutate neta 2,4 kg 2,5 kg
Tensiune nominald 14,4 V cc. 18 V cc.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE019-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datoritda gamei largi de accesorii $i
panze de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau

circulare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 78 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80
dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: taierea placilor
Nivel de vibratii (ang): 6,5 m/s
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de lucru: téierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (anw): 5,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.



/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Ferastrau pendular cu acumulator
Model Nr./ Tip: DJV141, DJV181
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
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sau documente standardizate:
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disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEB045-2

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU FERASTRAUL
MECANIC PENTRU METALE
FARA CABLU

1. Tineti masina electricd de suprafetele de
prindere izolate atunci cénd efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse. Accesoriul de
taiere care intra in contact cu un fir aflat sub
tensiune poate pune sub tensiune componentele
metalice neizolate ale masinii electrice si poate
produce un soc electric asupra operatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabild. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. \Verificati distanta corectd sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine magina.

8. Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile.

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca

panza sa se opreasca complet inainte de a
scoate panza din piesa prelucrata.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie

contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.



AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari

corporale grave.
ENC007-8

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA

PENTRU CARTUSUL
ACUMULATORULUI

1. Inainte de a folosi cartusul acumulatorului,

cititi toate instructiunile si atentionarile de pe

() incarcatorul acumulatorului, (2)

acumulator si (3) produsul care foloseste

acumulatorul.

Nu dezmembrati cartugul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta
poate prezenta risc de supraincalzire, posibile
arsuri si chiar explozie.

4. Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5. Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

Evitati depozitarea cartugului

acumulatorului la un loc cu alte obiecte

metalice cum ar fi cuie, monede etc.

Nu expuneti cartusul acumulatorului la

apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,

N

@

@)

supraincalzire, posibile arsuri si chiar
defectarea masinii.
6. Nu depozitati masina si cartusul

acumulatorului in spatii in care temperatura
poate atinge sau depasi 50° C (122° F).

7. Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda
in foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati pe jos sau sa loviti
acumulatorul.

9. Nufolositi un acumulator uzat.

10. Respectati normele nationale
eliminarea la deseuri a acumulatorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

privind
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Sfaturi pentru obtinerea unei durate maxime
de exploatare a acumulatorului

1.

3.

4.

incércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet.
Intrerupeti intotdeauna functionarea masinii si

incarcati cartugsul acumulatorului  cénd
observati o scadere a puterii masinii.

Nu reincarcati niciodata un acumulator
complet incarcat.

Supraincarcarea va scurta durata de
exploatare a acumulatorului.

incarcati  cartusul  acumulatorului la

temperatura camerei, intre 10° C-40" C (50°
F - 104° F). Lasati un acumulator fierbinte sa
se raceasca inainte de a-l incarca.

incarcati cartusul acumulatorului o data la
fiecare sase luni daca nu il utilizati pentru o
perioada lunga de timp.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

Fig.1

/\ATENTIE:

« Opriti intotdeauna unealta inainte de montarea
sau demontarea cartusului de acumulator.

+  Tineti ferm masgina si cartusul acumulatorului
la montarea sau demontarea cartusului. in caz
contrar, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea lor si posibile accidentari.

Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-l din unealta
n timp ce glisati butonul de pe partea frontala a cartusului.
Pentru a instala cartugul acumulatorului, aliniati limba
de pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa si
introduceti-l in locas. Introduceti-l complet, pana cand
se inclicheteaza in locas. Daca puteti vedea indicatorul
rosu din partea superioara a butonului, acesta nu este
blocat complet.

/\ATENTIE:

+ Instalati intotdeauna cartusul acumulatorului
complet, pana cand indicatorul rosu nu mai este
vizibil. Tn caz contrar, acesta poate cadea
accidental din masind provocand ranirea
dumneavoastra sau a persoanelor din jur.

+ Nu fortati cartusul de acumulator la montare. Daca
acesta nu gliseaza usor, inseamna ca a fost
introdus incorect.

Sistem de protectie a acumulatorului
(acumulator litiu-ion cu marcaj stea)
Fig.2
Acumulatorii litiu-ion cu un marcaj stea sunt echipate cu
un sistem de protectie. Acest sistem opreste automat
alimentarea masinii pentru a prelungi durata de viatd a
bateriei.
Magina se va opri automat in timpul functionarii cand
masina si/sau acumulatorul se afld intr-una din situatiile
urmatoare.
- Suprasarcina:
Masina este operata intr-o maniera care
determina atragerea unui curent de o
intensitate anormal de ridicata.
in acest caz, apasati  intrerupatorul
PORNIRE/OPRIRE de pe unealta si incetati
operatiunea care a dus la suprasolicitarea
uneltei. Apoi apasati din nou intrerupatorul
PORNIRE/OPRIRE pentru a reporni.
Daca unealta nu porneste, acumulatorul este
supraincalzit. n aceastda situatie, lasati
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acumulatorul sa se raceasca inainte de a apasa
din nou intrerupatorul PORNIRE/OPRIRE.
- Tensiune scazuta acumulator:
Capacitatea ramasa a bateriei este prea
micé, iar masina nu va functiona. Tn aceasta
situatie, scoateti si reincarcati acumulatorul.
Selectarea modului de taiere
Fig.3
Aceastd magsina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitald Tmpinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.
Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii

Pentru téiere Tn otel moale, otel

0 Mod de taiere in | inox si plastic.

linie dreapta Pentru taiere curata in lemn si
placaj.
1 Mod de taiere cu| Pentru taiere in otel moale,
orbitd mica aluminiu i lemn de esenta tare.

Mod de tiiere cu Pentru taiere in lemn si placaj.

I orbitd medie Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.
I Mod de taiere cu| Pentru taiere rapida in lemn si

orbitd mare placaj.

Actionarea intrerupatorului
Fig.4

Blocare

PORNIT 4—@—» Standby

Pentru a porni unealta:

Apasati intrerupatorul de blocare pentru a trece unealta
in modul standby. De asemenea, se aprinde lampa.
Apasati intrerupatorul PORNIRE/standby pentru a porni
unealta in modul standby.

Pentru a opri unealta:

Apasati intrerupatorul PORNIRE/standby pentru a opri
unealta si pentru a o trece in modul standby.

Apasati intrerupatorul de blocare pentru oprire si setati
unealta in modul de blocare.

In modul standby, apasati intrerupatorul de blocare
pentru a opri lampa si treceti unealta in modul de
blocare.




NOTA:

. Cand unealta se afla in modul standby, lampa
lumineaza continuu.

. Daca unealta este lasata neutilizatd timp de 10
secunde in modul standby, aceasta intra automat
in modul de blocare, iar lampa se stinge.

Aprinderea lampilor

A\ATENTIE:

Nu priviti direct in lampa sau in sursa de lumina.
Pentru a aprinde lampa, apasati intrerupéatorul de blocare.
O noud apasare a intrerupatorului de blocare opreste
unealta, iar lumina se stinge.

NOTA:

- Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

. In momentul in care masina se supraincalzeste,
lampa lumineaza intermitent. Lasati magina sa se
raceasca inainte de a o folosi din nou.

Rondela de reglare a vitezei

Fig.5

Viteza uneltei poate fi reglata fara restrictii prin rotirea
rondelei de reglare a vitezei. Puteti obtine cea mai mare
viteza n pozitia 6 si cea mai mica viteza in pozitia 1.
Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. In general, vitezele mai mari va permit sa
taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat
Lemn
Otel moale 3
Otel inox 3-
3
1

Numér pe rondela de reglare
4-6

Aluminiu
Plastic

/\ATENTIE:

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 6 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

NOTA:

. Cand rondela de reglare a vitezei este setata la
pozitia 3 sau la o pozitie superioard, unealta
reduce automat turatia in gol pentru a reduce
vibratiile Tn gol. Dupa ce unealta este turata, viteza
sa atinge viteza presetatd. Apoi unealta fisi
mentine viteza pana cand este oprita. Atunci cand
temperatura este scazutda si vaselina nu este
suficient de fluida, este posibil ca masina sa nu
poata utiliza aceasta functie, chiar daca motorul
functioneaza.
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MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa orice lucrari la magina.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:

Curatati intotdeauna toate agchiile sau materiile
straine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.
in caz contrar, panza ar putea fi strans insuficient
existand pericol de ranire grava.

- Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupéa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

Fixati strans panza de ferastrau. in caz contrar,
exista pericol de ranire grava.

Cand scoateti panza de ferastrau, aveti grija sa nu
va raniti la degete cu varful panzei sau varfurile
piesei prelucrate.

1. Pozitie fixa
2. Pozitie eliberata

nainte de a instala panza, asigurati-vd ca suportul
panzei este in pozitia eliberata.

Pentru a instala panza, introduceti-o (cu dintii orientati
fnainte) in suportul panzei pana cand se cupleaza.
Suportul panzei se migca de la sine in pozitia fixata, iar
panza este blocata. Trageti panza usor pentru a va
asigura ca aceasta nu cade in timpul utilizarii.

/N\ATENTIE:
Nu deschide excesiv parghia de deschidere a
masinii pentru a nu avaria masina.
Fig.6
Pentru a scoate péanza, impingeti dispozitivul de
deschidere a uneltei Tnainte pana la punctul maxim.
Acest lucru permite eliberarea panzei.

NOTA:

Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.
Depozitarea cheii inbus
Fig.7

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.



Placa de acoperire

Fig.8

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-l la spatele talpii masinii.

Dispozitiv anti-agchiere

Fig.9

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-agchiere. Pentru a instala dispozitivul anti-agchiere,
deplasati talpa masinii complet fnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-aschiere pe
placa de acoperire.

/\ATENTIE:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Extragerea prafului

Duza de praf (accesoriu optional) este recomandata
pentru executarea curata a operatiilor de taiere.

Fig.10
Pentru a atasa duza de praf la masina, introduceti
carligul duzei de praf in gaura din talpa.

Fig.11

Pentru a fixa duza de praf, strangeti surubul de
strangere din fata duzei de praf.

Duza de praf poate fi instalatd pe partea stanga sau
dreapta a talpii.

Fig.12

Apoi conectati la duza de praf un aspirator Makita.

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:
Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. in caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.

NOTA:
Daca masina este folositd continuu pana la
descarcarea cartusului acumulatorului, lasati
masina in repaus timp de 15 minute inainte de a
continua cu un acumulator nou.

Fig.13

Porniti masina farda ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi
agezati talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent
masina fnainte de-a lungul liniei de tdiere marcate in
prealabil.

Cand taiati linii curbe, deplasati masina foarte lent.
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Taierea inclinata
Fig.14

/N\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
inclina talpa.
Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Fig.15
Pentru a finclina talpa, slabiti surubul din partea din
spate a talpii cu cheia inbus. Deplasati talpa astfel incat
surubul sa fie pozitionat in centrul slotului inclinat de pe
talpa.
Fig.16
inclinat,i talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Canelura in V de pe carcasa angrenajului indica
unghiul de inclinare prin gradatii. Apoi strangeti ferm
boltul pentru a fixa talpa.

Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.17

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje
Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire:

Fig.18
Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini,
practicati o gaura de pornire cu diametru de 12
mm sau mai mare. Introduceti panza in aceasta
gaura pentru a incepe taierea.

B) Decupare:

Fig.19

Nu este necesar sa realizati o gaurd de pornire
sau o tdietura de intrare daca procedati cu atentie
dupa cum urmeaza.

1. Inclinati magina in sus pe muchia frontala a talpii,
cu varful panzei pozitionat imediat deasupra
suprafetei piesei de prelucrat.

2. Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontala a talpii sa8 nu se miste atunci
cand porniti masina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

3. Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa masinii pe suprafata
piesei de prelucrat.

Finalizati taierea In mod obignuit.



Finisarea marginilor

Fig.20

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati panza usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor agchietoare) atunci cand taiati metale. in caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Set rigla de ghidare (accesoriu optional)

/\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos Tnainte de a
monta sau demonta accesoriile.

1.  Taieri drepte

Fig.21

Cénd taiati in mod repetat la Iatimi mai mici de 160 mm,
folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea unor
taieturi rapide, curate si drepte.

Fig.22

Pentru instalare, introduceti rigla de ghidare in orificiul
dreptunghiular de pe partea talpii uneltei cu ghidajul
opritor orientat n jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia
doritd a latimii de taiere, dupa care strangeti surubul
pentru a il asigura.

2. Taieri circulare

Fig.23

Fig.24
Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.

1.  Introduceti rigla de ghidare in gaura
dreptunghiulara din partea lateralda a talpii cu
ghidajul riglei orientat in sus. Introduceti stiftul
ghidajului circular printr-una dintre cele doua
gauri ale ghidajului riglei. in§urubat,i butonul filetat
pe stift pentru a-l fixa.

2. Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa.
Apoi deplasati talpa complet inainte.

NOTA:

Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.
Set adaptor pentru sina de ghidare
(accesoriu optional)
Fig.25
Cand taiati paralel si bucati de latime uniforma sau in
linie dreapta, folosirea adaptorului sinei de ghidare va
asigura executarea unor taieri rapide si curate.
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Pentru a instala adaptorul sinei de ghidare, introduceti
rigla gradata in gaura dreptunghiulara din talpa pana
cand se opreste. Fixati boltul ferm cu cheia inbus.

Fig.26

Instalati adaptorul sinei de ghidare pe sina de ghidare.
Introduceti rigla gradatd in gaura dreptunghiulara a
adaptorului sinei de ghidare. Agezati talpa lateral langa
sina de ghidare si strangeti ferm boltul.

Fig.27

/N\ATENTIE:
Folositi intotdeauna panzele nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 sau 58 cand utilizati sina de ghidare si
adaptorul sinei de ghidare.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si

cartusul acumulatorului este scos inainte de a

executa lucrérile de inspectie si intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,

alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in

acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau

piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi

accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Panze de ferastrau pendular

Cheie inbus de 4

Set rigla de ghidare

Set adaptor pentru sina de ghidare

Set sina de ghidare

Dispozitiv anti-aschiere

Placa de acoperire

Ansamblu duze de praf

Acumulator si incarcator original Makita

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Rote Anzeige 10-1. Absaugstutzen 17-1. Fu
1-2. Taste 10-2. Ful® 17-2. Sechskantschlissel
1-3. Akkublock 11-1. Klemmschraube 17-3. Schraube
2-1. Sternmarkierung 12-1. Absaugstutzen 18-1. Anfangsloch
3-1. Hebel zum Wechseln der 12-2. Schlauch fiir Staubsauger 21-1. Parallelanschlag
Ségebetriebsart 13-1. Schnittlinie 22-1. Sechskantschlussel
4-1. Arretierschalter 13-2. FuB® 22-2. Schraube
4-2. EIN/Standby-Schalter 15-1. Ful® 22-3. Gehrungsanschlag
5-1. Geschwindigkeitsstellrad 15-2. Sechskantschliissel 24-1. Gehrungsanschlag
6-1. Stichségeblatt 15-3. Schraube 24-2. Gewindeknopf
7-1. Fu 16-1. Gehrungsschlitz 24-3. Kreisflihrungsstift
7-2. Sechskantschlissel 16-2. Fu 26-1. Schraube
8-1. Abdeckungsplatte 16-3. Schraube 26-2. MaRstab
8-2. FuB 16-4. Einteilungen 27-1. Fuhrungsschienenadapter
9-1. Splitterschutz 16-5. V-Kerbe 27-2. Schraube
9-2. FuB 16-6. Getriebegehause 27-3. Fihrungsschiene
TECHNISCHE DATEN
Modell DJV141 DJVv181
Hubhohe 26 mm 26 mm
Holz 135 mm 135 mm
Max. Schnittkapazitat Schmiedestahl 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm
Schiage pro Minute (min™) 800 - 3.500 800 - 3.500
Gesamtlange 280 mm 298 mm
Netto-Gewicht 2,4 kg 2,5 kg
Nennspannung Gleichspannung 14,4 V Gleichspannung 18 V

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE019-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Sagen von Holz,
Kunststoff und Metallmaterial entwickelt. Als Ergebnis
des umfangreichen Zubehor- und Sageblattprogramms
ist das Werkzeug Vvielseitig verwendbar und gut

geeignet fur kurvige und kreisférmige Schnitte.
ENGQ05-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 78 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann
Schalldruckpegel 80 dB (A) Gberschreiten.

der

Tragen Sie Gehorschutz
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ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ang): 6,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (anw): 5,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung
verwendet werden.



/AWARNUNG:

. Die  Schwingungsbelastung  wahrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH101-17
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Makita erklart, dass die
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Akku-Stichsage
Modelinr./ -typ: DJV141, DJV181
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemaf den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN60745
Die technischen Unterlagen gemaf 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

nachfolgende(n)

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

35

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB045-2

SICHERHEITSHINWEISE ZUR
AKKU-STICHSAGE

1. Halten Sie das Werkzeug an den isolierten

Griffflichen, wenn Sie unter Bedingungen

arbeiten, bei denen das Schneidwerkzeug

versteckte Verkabelung beriihren kann. Bei

Kontakt des Trennwerkzeugs mit einem

stromfilhrenden Kabel wird der Strom an die

Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an

den Bediener weitergeleitet, und der Bediener

erleidet einen Stromschlag.

Verwenden Sie Klemmen oder andere

geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer

stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das

Werkstuck von Hand halten oder gegen lhren

Korper pressen, kann dies zu Unstabilitdt und

Kontrollverlust fiihren.

3. Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder
Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

4. Vermeiden Sie es, in Négel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der eigentlichen Arbeit.

5. Zu groBe Werkstiicke diirfen nicht

geschnitten werden.

6. Achten Sie auf geniigend Abstand unter dem
Werkstiick, damit das Blatt nicht auf den
Boden, die Werkbank usw. schlagt.

7. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

8. Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

9. Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Schalten Sie das Werkzeug immer aus und
warten Sie auf den volligen Stillstand des
Sageblatts, bevor Sie dieses aus dem
Werkstiick herausziehen.



12. Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt oder das Werkstiick. Diese konnen

extrem heiR sein und zu Verbrennungen

fiihren.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig ohne
Last laufen.

14. Manche Materialien enthalten Chemikalien,

die giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass
Sie diese nicht einatmen oder beriihren.
Lesen Sie die Material-Sicherheitsblatter des
Lieferers.

15. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir
das Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder

(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es

zu schweren Verletzungen kommen.
ENC007-8

WICHTIGE
SICHERHEITSANWEISUNGEN

FUR AKKUBLOCK

1. Lesen Sie vor der Verwendung des
Akkublocks alle Anweisungen und
Sicherheitshinweise fiir (1) das Akkuladegerit,
(2) den Akku und (3) das Produkt, fiir das der
Akku verwendet wird.

Der Akkublock darf nicht zerlegt werden.

Falls die Betriebsdauer erheblich kiirzer wird,
beenden Sie den Betriecb umgehend.
Andernfalls besteht die Gefahr einer
Uberhitzung sowie das Risiko méglicher
Verbrennungen und sogar einer Explosion.

Wenn Elektrolyt in lhre Augen gerét, waschen
Sie diese mit klarem Wasser aus, und suchen
Sie sofort einen Arzt auf. Andernfalls kénnen
Sie Ihre Sehfahigkeit verlieren.

Der Akkublock darf nicht kurzgeschlossen
werden.

(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitendem

Material in Beriihrung kommen.

(2) Der Akkublock darf nicht in einem

Behdlter aufbewahrt werden, in dem sich

andere metallische Gegenstande wie

beispielsweise Nigel, Miinzen usw.
befinden.
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(3) Der Akkublock darf weder Feuchtigkeit
noch Regen ausgesetzt werden.

Ein Kurzschluss des Akkus kann zu hohem
Kriechstrom, Uberhitzung, moglichen
Verbrennungen und sogar zu einer Zerstérung
des Gerits fiihren.

Werkzeug und Akkublock diirfen nicht an
Orten aufbewahrt werden, an denen die
Temperatur 50 ° C (122 ° F) oder hoher
erreichen kann.

Selbst wenn der Akkublock schwer
beschadigt oder vollig verbraucht ist, darf er
nicht angeziindet werden. Der Akkublock
kann in den Flammen explodieren.
Lassen Sie den Akku nicht fallen,
vermeiden Sie Schldge gegen den Akku.
Verwenden Sie einen beschadigten Akkublock
nicht.

Befolgen Sie die in lhrem Land geltenden
Bestimmungen bzgl. der Entsorgung von
Akkus.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

Tipps fiir den Erhalt der maximalen Akku-
Nutzungsdauer

1. Laden Sie den Akkublock auf, bevor er ganz
entladen ist.
Beenden Sie stets den Betrieb des Werkzeugs,
und laden Sie den Akkublock auf, sobald Sie
eine verringerte Werkzeugleistung bemerken.
Laden Sie einen voll geladenen Akkublock
nicht noch einmal auf.
Eine Uberladung verkiirzt die Lebensdauer
des Akkus.
Laden Sie den Akkublock bei einer
Zimmertemperatur von 10° C-40" C (50° F -
104 ° F) auf. Lassen Sie einen heiRen
Akkublock vor dem Aufladen abkiihlen.
Wenn Sie dieses Werkzeug ldngere Zeit nicht
benutzen, laden Sie den Akku alle sechs
Monate auf.

und



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie

Einstellungen oder eine Funktionspriifung des
Werkzeugs vornehmen.

Montage und Demontage des Akkublocks
Abb.1

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug immer aus, bevor Sie
den Akkublock einsetzen oder entnehmen.
Halten Sie das Werkzeug und den Akkublock
sicher fest, wenn Sie den Akkublock einsetzen
oder herausnehmen. Andernfalls kénnte lhnen
das Werkzeug oder der Akkublock aus den
Handen fallen, sodass das Werkzeug oder der
Akkublock  beschadigt werden oder diese
Verletzungen verursachen.
Zum Entnehmen des Akkublocks miissen Sie die Taste
auf der Vorderseite des Akkublocks schieben und
gleichzeitig den Akkublock aus dem Werkzeug
herausziehen.
Zum Einsetzen des Akkublocks missen Sie die Zunge
des Akkublocks an der Rille im Gehause ausrichten und
in die gewlnschte Position schieben. Setzen Sie den
Akkublock ganz ein, bis er mit einem Klick einrastet.
Wenn Sie den roten Bereich oben auf der Taste sehen
kénnen, ist der Akkublock nicht ganz eingerastet.

/A\ACHTUNG:

Setzen Sie den Akkublock unbedingt ganz ein, bis
der rote Bereich nicht mehr zu sehen ist.
Andernfalls kann der Akkublock versehentlich aus
dem Werkzeug fallen und Sie oder Personen in
Ihrem Umfeld verletzen.

Setzen Sie den Akkublock nicht mit Gewalt ein.
Wenn der Akkublock nicht leicht hineingleitet, ist er
nicht richtig angesetzt.

Akku-Schutzsystem (Lithium-lonen-Akku ist
mit einem Stern gekennzeichnet)

Abb.2
Mit einem Stern gekennzeichnete Lithium-lonen-Akkus
verfligen Uber ein Schutzsystem. Dieses System schaltet
die Stromversorgung des Werkzeugs automatisch aus,
um die Lebensdauer des Akkus zu verlangern.
Unter folgenden Bedingungen des Werkzeugs und/oder
des Akkus kann das Werkzeug wahrend des Betriebs
automatisch stoppen:
Uberlastet:
Das Werkzeug wird auf eine Weise betrieben,
die zu einer anormal hohen Stromaufnahme
fihrt.
Driicken Sie in dieser Situation den EIN/AUS-
Schalter des Werkzeugs und beenden Sie die
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Arbeiten, die zu der Uberlastung des
Werkzeugs gefiihrt haben. Driicken Sie dann
den EIN/AUS-Schalter noch einmal, um das
Werkzeug neu zu starten.
Wenn das Werkzeug nicht startet, ist der
Akku Uberhitzt. Lassen Sie in dieser
Situation den Akku abkihlen, bevor Sie den
EIN/AUS-Schalter noch einmal driicken.
Spannung des Akkus zu niedrig:
Die noch vorhandene Akkuladung ist zu
niedrig, und das Werkzeug startet nicht.
Entnehmen Sie in dieser Situation den Akku
und laden Sie den Akku wieder auf.

Auswahl der Schnittbetriebsart

Abb.3

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub (nur
Auf- und Abbewegung) betrieben werden. Der
Pendelhub schiebt das Sageblatt beim Schnitt vor und
erhoht dabei stark die Geschwindigkeit.

Zum Andern der Sagebetriebsart drehen Sie Hebel zum
Wechseln der Sagebetriebsart auf die gewinschte
Position. Siehe die Tabelle zur Auswahl der richtigen
Ségebetriebsart.

Position | Sagebetriebsart Anwendungen
Fir Schnitte in Schmiedestahl,
0 Schnittbetriebsart | Edelstahl und Plastik.
kein Pendelhub Fur saubere Schnitte in Holz
und Sperrholz.
1 Schnittbetriebsart | Fir Schnitte in Aluminium,
kleiner Pendelhub | Schmiedestahl und Hartholz.
Fir Schnitte in Holz und
Schnittbetriebsart | Sperrholz.
I mittlerer Pendelhub| Fiir schnelle Schnitte in
Aluminium und Schmiedestahl.
I Schnittbetriebsart | Fiir schnelle Schnitte in Holz
groRer Pendelhub | und Sperrholz.
Einschalten
Abb.4

Arretierung

6
ON (EIN) 4_@_> Standby

Zum Starten des Werkzeugs:

Dricken Sie den Arretierschalter, um das Werkzeug in
den Standby-Modus zu bringen. Dadurch wird auch die
Lampe eingeschaltet.

Driicken Sie den EIN/Standby-Schalter,
Werkzeug im Standby-Modus zu starten.

um das



Zum Anhalten des Werkzeugs:

Driicken Sie den EIN/Standby-Schalter, um das
Werkzeug anzuhalten und in den Standby-Modus zu
bringen.

Driicken Sie den Arretierschalter, um das Werkzeug
anzuhalten und in den Arretiermodus zu bringen.
Driicken Sie im Standby-Modus den Arretierschalter, um
die Lampe auszuschalten und das Werkzeug in den
Arretiermodus zu bringen.

ANMERKUNG:
Wenn sich das Werkzeug im Standby-Modus
befindet, leuchtet die Lampe weiter.
Wird das Werkzeug fir 10 Sekunden im Standby-
Modus belassen, ohne dass damit gearbeitet wird,
schaltet sich das Werkzeug automatisch in den
Arretiermodus und die Lampe erlischt.

Anschalten der Lampe

AACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt in die Lampe oder in die
Lichtquelle.
Betdtigen Sie zum Einschalten der Lampe den
Arretierschalter.

Ein erneutes Dricken des Arretierschalters halt das
Werkzeug an und die Lampe erlischt.

ANMERKUNG:

Verwenden Sie fir das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.

Wird das Werkzeug Uberhitzt, flackert die Lampe.
Lassen Sie das Werkzeug vor dem weiteren
Betrieb ganz abkiihlen.

Geschwindigkeitstellrad

Abb.5

Die Werkzeuggeschwindigkeit kann durch Drehen des
Geschwindigkeitsstellrads stufenlos eingestellt werden.
Einstellung 6 liefert die héchste Geschwindigkeit, 1 die
niedrigste.

Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fir das zu schneidende Werkstiick. Die
entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art und
der Dicke des Werkstlicks abh&ngen. Allgemein gilt,
dass Sie bei hoéheren Geschwindigkeiten die
Werkstiicke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad
Holz 4-6
Schmiedestahl 3-6
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-6
Plastik 1-4
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/N\ACHTUNG:
Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6 und
zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 6 oder
1 hinaus gedreht, lasst sich die Geschwindigkeit
mdglicherweise nicht mehr einstellen.

ANMERKUNG:
Wenn das Geschwindigkeitsstellrad auf 3 oder
hoéher eingestellt ist, reduziert das Werkzeug
automatisch die Leerlaufgeschwindigkeit, um die
Vibration im Leerlauf zu reduzieren. Sobald das
Werkzeug unter Last arbeitet, erreicht es seine
voreingestellte Geschwindigkeit. Das Werkzeug
behalt dann diese Geschwindigkeit bei, bis es
ausgeschaltet wird. Bei niedrigen Temperaturen
und zahflissigerem Fett weist das Werkzeug

diese Funktion mdglicherweise selbst bei
rotierendem Motor nicht auf.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und

entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie Arbeiten
am Werkzeug ausfiihren.

Montage und Demontage des Sageblatts

/N\ACHTUNG:

- Entfernen Sie stets alle Splitter und sonstiges
Fremdmaterial vom  S&geblatt und dem
Séageblatthalter. Tun Sie dies nicht, kann sich das
Sageblatt l6sen, was zu schweren
Personenschaden flhren kann.

Berlihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt noch das Werkstiick. Diese kdnnen extrem
heiR sein und zu Verbrennungen fiihren.

Ziehen Sie das  Sageblatt fest an.
Zuwiderhandlungen  kénnen zu  schweren
Personenschaden flihren.

Achten Sie beim Entnehmen des Sageblatts
darauf, lhre Finger nicht an der Blattspitze oder
den Kanten des Werkstlicks zu verletzen.

1. Verriegelte Stellung
2. Entriegelte Position

Stellen Sie vor dem Einbauen des Sageblattes sicher,
dass der Sageblatthalter sich in der Freigabeposition
befindet.



Zum Einbauen des Sé&geblattes setzen Sie das
Séageblatt (mit den Zahnen nach vorn zeigend) in den
Séageblatthalter ein, bis es einschnappt. Der
Séageblatthalter bewegt sich von selbst in die verriegelte
Position und das S&geblatt ist verriegelt. Ziehen Sie
leicht am S&geblatt, um zu priifen, dass das Ségeblatt
wahrend des Betriebs nicht herausfallt.

AACHTUNG:
Offnen Sie den Werkzeugéffner nicht zu weit, da
dies das Werkzeug beschadigen kann.
Abb.6
Zum Entnehmen des Sageblatts driicken Sie den Hebel
so weit wie moglich nach vorn. Dadurch wird das
Séageblatt freigegeben.

ANMERKUNG:
Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels

Abb.7

Wenn Sie den Sechskantschlissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

Abdeckungsplatte

Abb.8

Verwenden Sie die Abdeckungsplatte beim Schneiden
dekorativer  Furniere, Plastik usw. Er schitzt
empfindliche Oberflachen vor Beschadigungen. Bringen
Sie ihn auf der Ruckseite des Werkzeuggleitschuhs an.

Splitterschutz

Abb.9

Fir splitterfreie  Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und
bringen den Schutz von hinten am Gleitschuh an. Wenn
Sie die Abdeckungsplatte verwenden, bringen Sie den
Splitterschutz an der Abdeckungsplatte an.

/\ACHTUNG:
Der Splitterschutz kann fir Gehrungsschnitte nicht
verwendet werden.

Staubabsaugung

Der Absaugstutzen (optionales Zubehor) wird fur
saubere Schnitte empfohlen.

Abb.10

Um den Absaugstutzen am Werkzeug anzubringen,
fiihren Sie dessen Haken in das Loch im Gleitschuh ein.
Abb.11

Zum Sichern des Absaugstutzens ziehen Sie die
Klemmschraube auf der Vorderseite des
Absaugstutzens an.

Der Absaugstutzen kann an auf der linken oder der
rechten Seite des Gleitschuhs befestigt werden.

39

Abb.12

SchlieRen Sie dann einen Makita-Staubsauger an den
Absaugstutzen an.

ARBEIT

/\ACHTUNG:
Halten Sie den Gleitschuh stets bilindig mit dem
Werkstiick. Tun Sie dies nicht, kann das Sageblatt

brechen, was zu schweren Personenschaden
fuhren kann.

ANMERKUNG:
Wenn das Werkzeug bis zur vollstadndigen

Entladung des Akkus betrieben wurde, lassen Sie
es 15 Minuten liegen, bevor Sie mit einem neuen
Akku fortfahren.

Abb.13

Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sé&geblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Sageblatt seine volle Geschwindigkeit erreicht. Setzen
Sie dann den Gleitschuh flach auf das Werkstlick und
bewegen Sie das Werkzeug langsam entlang der
markierten Schnittlinie nach vorn.

Schieben Sie das Werkzeug bei Kurvenschnitten sehr
langsam vor.

Gehrungsschnitt
Abb.14

A\ACHTUNG:
Schalten Sie immer das Werkzeug aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie den
Gleitschuh neigen.
Mit geneigtem Gleitschuh kénnen Sie Gehrungsschnitte
mit einem Winkel von 0° bis 45° (links und rechts)
ausfihren.

Abb.15

Losen Sie zum Neigen des Gleitschuhs die Schraube
auf der Rickseite des Gleitschuhs mit einem
Inbusschlissel. Verschieben Sie den Gleitschuh so,
dass die Schraube in der Mitte des Gehrungsschlitzes
im Gleitschuh liegt.

Abb.16

Drehen Sie den Gleitschuh bis zum gewiinschten
Winkel. Die V-Kerbe des Motorgehduses zeigt den
Gehrungswinkel in Einteilungen an. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs fest an.

Vordere biindige Schnitte

Abb.17

Losen Sie die Schraube auf der Rickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschliissel, und schieben
Sie den Gleitschuh ganz zuriick. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.



Ausschnitte

Ausschnitte kénnen entweder mit Methode A oder B
hergestellt werden.

A) Bohren eines Anfangslochs:

Abb.18
Fir Innenschnitte ohne Fiihrungsschnitt von einer
Kante aus bohren Sie ein Anfangsloch mit einem
Durchmesser von 12 mm oder mehr. Fiihren Sie
das Sageblatt in dieses Loch ein, und sagen Sie.
B) Tauchsiagen:

Abb.19
Ein Anfangsloch oder ein Fiihrungsschnitt ist nicht
notig, wenn Sie vorsichtig wie folgt vorgehen.
1. Kippen Sie das Werkzeug auf die vordere Kante
des Gleitschuhs, mit der Sageblattspitze genau
Uber der Oberflache des Werksticks.

2. Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so dass
die vordere Kante des Gleitschuhs sich nicht
bewegt, wahrend Sie das Werkzeug einschalten
und die hintere Kante des Gleitschuhs sanft
absenken.

3. Wahrend das Séageblatt in das Werkstlick
eindringt, senken Sie den Gleitschuh des
Werkzeugs langsam auf die Oberflaiche des
Werkstucks.

4.  Beenden Sie den Schnitt wie gewohnt.

Bearbeiten von Kanten

Abb.20

Zum Abkanten oder um Abmessungen anzupassen

fuhren Sie das Sageblatt leicht entlang der
Schnittkanten.

Metallschnitte

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein
angemessenes KuhImittel (Schneidedl).

Zuwiderhandlungen kénnen zu enormer Blattabnutzung
fuhren. Die Unterseite des Werkstiicks kann gefettet
werden, anstelle der Verwendung eines Kuhimittels.

Parallelanschlagsset (optionales Zubehor)

/A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und entnehmen
Sie den Akkublock, bevor Sie Zubehorteile
einsetzen oder entfernen.

1.  Geradschnitte

Abb.21

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausfiihrung besonders genauer Geradschnitte bei
wiederholten Schnittbreiten unter 160 mm.

Abb.22

Setzen Sie den Parallelanschlag in das rechteckige
Loch auf der Seite des Werkzeug-Gleitschuhs ein, mit
dem Gehrungsanschlag nach unten. Verschieben Sie
den Parallelanschlag auf die gewlinschte Schnittbreite,
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und ziehen Sie die Schraube an, um ihn zu sichern.

2.  Kreisschnitte

Abb.23

Abb.24
Zum Schneiden von Kreisen oder Bégen mit 170
mm Radius oder weniger bringen Sie den
Parallelanschlag wie folgt an.

1. Setzen Sie den Parallelanschlag in das
rechteckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs
ein, mit dem Gehrungsanschlag nach oben.
Fihren Sie den Kreisfiihrungsstift in eines der
beiden Loécher im Parallelanschlag ein.
Schrauben Sie dann zu dessen Sicherung den
Gewindeknopf auf den Stift auf.

2. Verschieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern. Schieben Sie
dann den Gleitschuh ganz nach vorn.

ANMERKUNG:

Verwenden Sie immer die Sageblatter Nr. B-17, B-
18, B-26 oder B-27 zum Schneiden von Kreisen
oder Bogen.

Fiihrungsschienen-Adaptersatz (Zubehor)

Abb.25

Beim Schneiden paralleler und gleichmaRig breiter oder
gerader Schnitte sorgen die Fiihrungsschiene und der
Fihrungsschienenadapter fir schnelle und saubere
Schnitte.

Um den Fihrungsschienenadapter anzubringen, fiihren
Sie die Messleiste so weit wie mdglich in das eckige
Loch im Gleitschuh ein. Sichern Sie die Schraube mit
dem Sechskantschliissel.

Abb.26
Bringen Sie den Fihrungsschienenadapter an der

Leiste der Fihrungsschiene an. Setzen Sie die
Messleiste in das eckige Loch im
Flhrungsschienenadapter ein. Bringen Sie den

Gleitschuh auf die Seite der Fihrungsschiene, und
ziehen Sie die Schraube fest an.

Abb.27

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie immer die S&ageblatter Nr. B-8, B-
13, B-16, B-17 oder 58 mit dem
Flhrungsschienenadapter und der
Flhrungsschiene.

WARTUNG

/N\ACHTUNG:

- Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie
Inspektionen oder  Wartungsarbeiten am

Werkzeug vornehmen.



Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Stichsageblatter
Sechskantschllssel 4
Parallelanschlag (Fihrungsschiene) Satz
Fihrungsschienen-Adaptersatz
Flhrungsschienensatz
Splitterschutz
Abdeckungsplatte
Absaugstutzen-Einheit
Originalakku und Ladegeréat von Makita

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Piros rész 10-2. Alaplemez

1-2. Gomb 11-1. Szoritdcsavar
1-3. Akkumulator 12-1. Porkifavo

2-1. Csillag jelzés 12-2. Cs6 porszivohoz
3-1. Vagasi mod valtokar 13-1. Vagovonal

4-1. Reteszel6kapcsold 13-2. Alaplemez

4-2. BE/készenléti kapcsold 15-1. Alaplemez

5-1. Sebességszabalyozé tarcsa 15-2. Imbuszkulcs
6-1. Szuroflrész flirészlap 15-3. Fejescsavar
7-1. Alaplemez 16-1. Gérvago nyilas
7-2. Imbuszkulcs 16-2. Alaplemez

8-1. Fedélap 16-3. Fejescsavar
8-2. Alaplemez 16-4. Fokozatok

9-1. Felszakadasgatlé 16-5. V-alaku bevagas
9-2. Alaplemez 16-6. Fogaskerékhaz
10-1. Porkifuvé 17-1. Alaplemez

17-2. Imbuszkulcs

17-3. Fejescsavar

18-1. Kezdéfurat

21-1. Parhuzamvezetd
22-1. Imbuszkulcs

22-2. Fejescsavar

22-3. Terelélemez

24-1. Terelélemez

24-2. Menetes gomb
24-3. Korvezetd csapszeg
26-1. Fejescsavar

26-2. Vonalzé

27-1. Vezet6sin adapter
27-2. Csavar

27-3. Vezetésin

RESZLETES LEIRAS

Modell DJV141 DJV181
Lokethossz 26 mm 26 mm
Fa 135 mm 135 mm
Max. vagoteljesitmény Lagyacél 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm
Loketszam percenként (min™) 800 - 3500 800 - 3500
Teljes hossz 280 mm 298 mm
Tiszta tdmeg 2,4 kg 2,5 kg
Névleges feszliltség 14,4 V, egyenaram 18V, egyenaram

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE019-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam faanyagok, mianyagok és fémek
flrészelésére hasznalhaté. A kibovitett tartozék és
flrészlap programnak kdszonhetéen a szerszam
szamos célra hasznalhaté és kiléndsen alkalmas ivelt

vagy korvagasokhoz.
ENGQ05-1

Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Angnyomasszint (Lpa) : 78 dB (A)

Tarés (K) : 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80 dB
(A) értéket.

Viseljen fiilvédot
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ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Miikodési méd: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ang): 6,5 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s?

Mikodési méd: fémlemez vagasa
Rezgéskibocsatas (anwm): 5,0 m/s?
Ttrés (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével
elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.



/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-17
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése:

Akkumulatoros szuréfiirész

Tipusszam/tipus: DJV141, DJV181

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC

Gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak, valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen

torténik:
EN60745

A miszaki leirdas a

megfeleléen elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

2006/42/EK  el6irasainak

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Igazgatd
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.
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GEB045-2

A VEZETEK NELKULI
SZUROFURESZRE VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. A szerszamgépet a szigetelt
markoléfeliileteinél fogja, ha olyan miiveletet
végez, amikor a vagoeszkoz rejtett vezetékkel
érintkezhet. Ha a vagdeszkoz 616" vezetékkel
érintkezik, a szerszamgép fém alkatrészei is
L,aram ald“ kerulhetnek, és a kezel6t aramités
érheti.

Szoritokkal vagy mas praktikus maédon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével vald megtartas esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.
Mindig viseljen védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.
Kerillje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le a szegeket.

Ne vagjon tulméretes munkadarabokat.
Ellenérizze a megfelelé hézagot a
munkadarab mogott a vagas el6tt, nehogy a
vagoszerszam a padléba, munkapadba, stb.
litk6zzon.

Tartsa a szerszamot szilardan.

Ellenérizze, hogy a flirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsolot.

Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

A flirészlap eltavolitasa el6tt a munkadarabbol
mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a filirészlap teljesen megall.

Ne érjen a flrészlaphoz vagy a
munkadarabhoz koézvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megdfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.



/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eléirasok szigorud betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

ENC007-8

FONTOS BIZTONSAGI

SZABALYOK
AZ AKKUMULATORRA
VONATKOZOAN

1. Az akkumulator hasznalata elott

tanulmanyozza at az akkumulatortoltén (1), az
akkumulatoron (2) és az akkumulatorral
mikodtetett terméken (3) olvashaté Osszes
utasitast és figyelmezteto jelzést.

Ne szerelje szét az akkumulatort.

Ha a miikodési id6 nagyon lerdvidiilt, azonnal
hagyja abba a hasznalatot. Ez a tilmelegedés,
esetleges égések és akar robbanas
veszélyével is jarhat.

Ha elektrolit keriil a szemébe, mossa ki azt
tiszta vizzel és azonnal keressen orvosi
segitséget. Ez a latasanak elvesztését
okozhatja.

Ne zarja rovidre az akkumulatort:

(1) Ne érjen az érintkez6khoz elektromosan
vezet6 anyagokkal.

Ne tarolja az akkumulatort mas
fémtargyakkal, mint pl. szegekkel,
érmékkel, stb. egy helyen.

Ne tegye ki az akkumulatort viznek vagy
esonek.

Az akkumulator rovidzarlata nagy
aramerdsséget, tulmelegedést, égéseket, sot
akar meghibasodast is okozhat.

Ne tarolja a szerszamot vagy az akkumulatort
olyan helyen, ahol a hémérséklet elérheti vagy
meghaladhatja az 50 ° C-ot (122" F).

Ne égesse el az akkumulatort még akkor sem,
ha az komolyan megsériilt vagy teljesen
elhasznalédott. Az akkumulator a tiizben
felrobbanhat.

Vigyazzon, nehogy leejtse vagy megiisse az
akkumulatort.

Ne hasznaljon sériilt akkumulatort.

Az akkumulator artalmatlanitasakor tartsa be
a helyi eléirasokat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

N
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Tippek a maximalis élettartam eléréséhez
1. Toltse fel az akkumulatort még miel6tt tejesen
lemeriilne.
Mindig kapcsolja ki a szerszamot és toltse fel
az akkumulatort amikor érzi, hogy csokkent a
szerszam teljesitménye.

2. Soha ne toltse ujra a teljesen feltoltott
akkumulatort.

A tultoltés csokkenti az akkumulator
élettartamat.

3. Az akkumulatort szobahdmérsékleten toltse
10 ° C -40° C (50 ° F - 104 ° F) kozotti
hémérsékleten. Hagyja, hogy a forré
akkumulator lehdljon, miel6tt elkezdi azt
feltolteni.

4. Toltse fel az akkumulatort hathavonta egyszer,

ha nem hasznalja az eszkozt hosszabb ideig.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

« Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerllt miel6tt beallit vagy ellendriz valamilyen
funkcioét a szerszamon.

Az akkumulator behelyezése és eltavolitasa

Fig.1

AAVIGYAZAT:

- Mindig kapcsolja ki az eszkdzt, mielétt behelyezi
vagy eltavolitja az akkumulatort.

- Az akkumulatort és a szerszamot tartsa erésen,
amikor az akkumulatort a szerszamra helyezi
vagy eltavolitja arrél. Amennyiben nem igy jar el,
a szerszam vagy az akkumulator a kezébdl
kicsuszhat és megsérilhet, illetve személyi
sériilést okozhat.

Az akkumulatoregység kivételéhez nyomja be az
akkumulatoregység elején talalhaté gombot, és tolja ki
az egységet.

Az akkumulator beszereléséhez illessze az akkumulator

nyelvét a burkolaton taldlhaté vajatba és csusztassa a

helyére. Egészen addig tolja be, amig egy kis

kattanassal a helyére nem ugrik. Ha lathaté a piros rész

a gomb felsé oldalan, akkor a gomb nem kattant be

teljesen.

AVIGYAZAT:

- Mindig tolja be telijesen az akkumulatort, amig a
piros rész el nem tinik. Ha ez nem torténik meg,
akkor az akkumulator kieshet a szerszambdl, és
Onnek vagy a kérnyezetében masnak sériilést
okozhat.

- Ne erltesse be az akkumulatort. Ha az
akkumulator nem csuszik be koénnyedén, akkor
nem megfeleléen lett behelyezve.

Akkumulatorvédé rendszer

(litiumion akkumulator csillag jelzéssel)

Fig.2

A csillag jelzéssel ellatott litiumion akkumulatorok

akkumulatorvédé rendszerrel vannak felszerelve. A

rendszer automatikusan lekapcsolia a szerszam

aramellatasat, igy megndveli az  akkumulator

élettartamat.

A szerszam hasznalat kozben automatikusan leéll, ha a

szerszam és/vagy az akkumulator a kovetkez6

helyzetbe kertil:

- Tulterhelt:
A szerszamot Ugy mikodteti,
szokatlanul er6s aramot vesz fel.
llyenkor nyomja be a szerszam BE/KI
kapcsolojat, és dllitsa le azt az alkalmazast,
amelyik a tulterhelést okozza. Ezutan nyomja
meg ismét a BE/KI kapcsolét az

hogy az
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Ujrainditashoz.
Ha a szerszam nem indul el, az akkumulator
tulmelegedett. llyenkor varja meg, amig az
akkumulator lehdl, mielétt ismét megnyomja
a BE/KI kapcsolot.
Az akkumulator toltottsége alacsony:
Az akkumulator fennmaradé toltottsége tul
alacsony, a szerszamot nem tudja
miikodtetni. llyenkor tavolitsa el, és toltse fel
az akkumulatort.
A vagasi mod kivalasztasa
Fig.3
Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban mikddtetheté. Az elbtolasos vagasi
maodban eldretolja a flirészlapot a vagasi I6kés soran és
nagymértékben megndveli a vagasi sebességet.
A vagasi moéd megvaltoztatdsahoz csak forditsa a
vagasi mod valtokart a kivant vagasi moédnak megfeleld
allasba. Tajékozddjon a tablazatbdl a megfelelé vagasi
mad kivalasztasahoz.

Pozicié Véagasi mod Alkalmazasok
Lagyacél, rozsdamentes acél
0 Egyenes vonalu | és miianyagok vagasahoz.
végasi mod Fa és furnér tiszta vagasahoz.
1 Kis el6étolasu Lagyacél, aluminium és
vagasi mod keményfa vagasahoz.
Kézepes elétolast Fa és furnér vagasahoz.
I vagasi mod Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.
Nagy el6tolasu < < P
Fa és furnér gyors vagasahoz.
I | yagasi med gyors vag

A kapcsol6 hasznalata
Fig.4

Kireteszelés

BE 4—@—> Készenlét

A szerszam beinditasa:

Nyomja meg a reteszel6kapcsolét, hogy a szerszam
készenléti modba Iépjen. Ekkor bekapcsol a lampa is.
Nyomja meg a BE/készenléti kapcsolét a szerszam
készenléti izemmodban valé elinditasahoz.

A szerszam ledllitasa:

Nyomja meg a BE/készenléti kapcsolét a szerszam
ledllitaisahoz, és  készenléti Uzemmddba vald
kapcsolasahoz.




Nyomja meg a reteszel6kapcsolét a szerszam
ledllitasahoz és kireteszelt modba valo allitasahoz.
Készenléti médban nyomja meg a reteszel6kapcsolot a
lampa kikapcsolasahoz, és a szerszam Kkireteszelt
maodba valo allitasahoz.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszam készenléti moédban van, a lampa
tovabb vilagit.
Ha a szerszamot 10 masodpercig készenléti
maédban hagyja mikodés nélkiil, az automatikusan
kireteszelt moédba 1ép, és a lampa elalszik.

A lampak bekapcsolasa

/AVIGYAZAT:
Ne nézzen a lampaba, vagy koézvetlenil a
fényforrasba.
A lampa bekapcsolasahoz nyomja meg a reteszel®
kapcsolot.

A reteszel6kapcsold kdvetkez6 megnyomasa leallitia a
szerszamot, és a lampa elalszik.

MEGJEGYZES:
Haszndljon szaraz rongyot a lampa lencséin lévé
szennyezddés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csokkentheti
a megvilagitas erésségét.
Ha a szerszam tulmelegszik, a lampa elkezd
villogni. Teljesen hitse le a szerszamot miel6tt
Ujrahasznalja.
Sebességszabalyozé tarcsa
Fig.5
A szerszam sebességét fokozat nélkil lehet allitani a
sebességszabalyozé tarcsa elforgatasaval. A
legmagasabb sebesség a 6-0s, a legkisebb sebesség
pedig az 1-es pontnal van.
Tajékozédjon a  tablazatbél a  vagni  kivant
munkadarabhoz leginkabb megfelel6 sebességekrol.
Ugyanakkor a megfelel6 sebesség eltérd is lehet, a
munkadarab tipusanak vagy vastagsaganak
fliggvényében. Altaldban a magasabb sebesség a
munkadarab gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a
ekkor a flrészlap élettartama lecsdkken.

Vagni kivant munkadarab
Fa
Lagyacél 3
Rozsdamentes acél 3-
3
1

Szam a szabalyozétarcsan
4-6

Aluminium
Mianyagok

o '
SO |

/AAVIGYAZAT:
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabdlyoz6 funkcid6 nem fog tovabb
mUkodni.
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MEGJEGYZES:

Ha a sebességszabalyoz6 tarcsa a 3-as vagy
nagyobb értéken van, a szerszam automatikusan
csokkenti a terhelés nélkili sebességet, hogy
kisebb legyen a vibraci6. Amikor a szerszam
terhelés ala kerill, a sebesség ismét az elére
bedllitott értékre valt. Ezutdan a szerszam a
kikapcsolasig megérzi a sebességét. Ha a
hémérséklet alacsony és a kendzsir viszkozitasa
kisebb, akkor lehetséges, hogy ez a funkcié nem
fog mlikédni, még ha a motor forog is.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerult miel6tt barmilyen miveletet végez a
szerszamon.

A flirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Mindig tavolitsa el a flrészlaphoz és/vagy
flrészlaptartdhoz tapadt forgacsot és mas idegen
anyagot. Ennek elmulasztdsa a flirészlap
elégtelen rogzitését okozhatja, ami komoly
személyi sérilésekhez vezethet.
Ne érjen flrészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kézvetlenil a munkavégzést kovetéen; azok
rendkivil forrék lehetnek és megégethetik a bérét.
Erésen huzza meg a flirészlapot. Ennek
elmulasztasa veszélyes séruléseket okozhat.
A flrészlap eltavolitdsa soran figyeljen oda,
nehogy megsértse az ujjait a flrészlap fels®
részével, vagy a munkadarab élein.

1. Rogzitett pozicié
2. Kioldott pozicié

A flrészlap behelyezése el6tt Ugyelien arra, hogy a
frészlap tartéja kioldott helyzetben legyen.
Behelyezéskor a fiirészlapot elére néz6 fogakkal
helyezze a flirészlap tartjaba, amig helyére nem régziil.
A flrészlap tartdja Onmagatol a rogzitési helyzetbe
kattan, és a flrészlap régzil. Hizza meg a fiirészlapot
gyengéden, hogy meggy6zdédjon arrél, hogy a flrészlap
nem esik ki miikodés kdézben.



/AVIGYAZAT:
Ne nyissa fel tulsagosan a szerszamnyitét, mert
az a szerszam karosodasat okozhatja.
Fig.6
A flrészlap eltévolitésého; nyomja a nyitékart elére,
amennyire csak lehet. Igy a flrészlap rogzitése
kioldodik.

MEGJEGYZES:

Néha kenje meg a gorg6t.
Az imbuszkulcs tarolasa
Fig.7
Amikor nem hasznadlja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté modon, nehogy elvesszen.
Fedélap
Fig.8
Haszndlja a feddlapot, ha dekorativ burkolatokat,
mianyagokat, stb. vag. Megvédi az érzékeny vagy
kényes felileteket a karosodastdl. lllessze a szerszam
vezet6lapjanak hatoldalara.

Felszakadasgatlo

Fig.9

A felszakadas nélklli vagas  érdekében a
felszakadasgatlo eszkozt kell hasznalni. A
felszakadasgatld eszkdz felszereléséhez tolia a

vezetblemezt teljesen elbre és illessze az eszkdzt a
lemezre annak hatsé oldala fel6l. Ha a fed6lapot

haszndlja, akkor a felszakadasgatlot a feddlapra
szerelje fel.
AVIGYAZAT:

A felszakadasgatlé ferdevagaskor nem

hasznalhaté.

Porelszivas

A porkifavo (opcionalis kiegészitd) hasznalata ajanlott a
tiszta vagasi miveletek végzéséhez.

Fig.10

A porkifavé csatlakoztatasahoz helyezze a porkifuvon
talalhaté kampdkat a vezetélemezen talalhato lyukakba.
Fig.11

A porkifavo roégzitéséhez huzza meg a régzitécsavart a
porkifuvo elejénél.

A porkifavé a vezetélemez bal és a jobb oldalara is
felszerelhet6.

Fig.12
Ezutan csatlakoztasson egy Makita porszivot a
porkifavéhoz.
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UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A vezetblemez mindig legyen egy szintben a
munkadarabbal. Ennek elmulasztasa a flirészlap
torését okozhatja, ami veszélyes sériléseket
okozhat.

MEGJEGYZES:
Ha szerszamot folyamatosan mikdodteti addig,
amig az akkumulator teljesen lemerll, 15 percig
pihentesse a szerszamot miel6tt tovabb folytatja a
munkat egy feltoltott akkumulatorral.

Fig.13

Kapcsolja be a késziléket anélkul, hogy az barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a flrész eléri a
maximalis sebességét. Ezutan fektesse a vezetélemezt
a munkadarabra és egyenletesen tolja elére a
szerszamot az elézetesen bejeldlt vagévonal mentén.
ivek vagasakor nagyon lassan tolja elére a szerszamot.

Ferdevagas
Fig.14

AVIGYAZAT:
A vezetlemez megdontése el6tt minden esetben
ellendrizze, hogy a szerszam ki van kapcsolva és
az akkumulator eltavolitasra kerdilt.

A megdontott vezetélemezzel ferdevagasok végezheték

barmilyen szdgben 0° és 45° kdz6tt (balra vagy jobbra).

Fig.15

A vezetblemez megdodntéséhez lazitsa meg a csavart a
vezet6lemez hatuljan az imbuszkulccsal. Tolja el ugy a
vezetélemezt, hogy a csavar a vezet6lemezen talalhaté
ferdevagd nyilas kdzepére kerdljon.

Fig.16

Doéntse meg a vezetélemezt a kivant ferdevagasi szog
bedllitasahoz. A fogaskerékhazon talalhatd V alaku
bevagas jelzi a ferdevagasi szdget fokokban. Ezutan
huzza meg jol a csavart a vezetélemez rogzitéséhez.

Eliilsé illesztévagasok

Fig.17

Lazitsa meg a vezet6lemez hatoldalan talalhaté csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a vezet6lemezt.
Ezutdn huzza meg a csavart a vezetSlemez
régzitéséhez.

Kivagas

A kivagasokat az A vagy B mddszerekkel lehet végezni.

A) Kezdéfurat farasa:

Fig.18
- A bevezet6 vagas nélkuli belsé kivagasokhoz

farjon egy 12 mm vagy nagyobb atméréji
kezdéfuratot. lllessze a flirészlapot a furatba a
vagas megkezdéséhez.



B) Leszuré vagas:

Fig.19
Nem sziikséges kezd&furatot furnia vagy bevezetd
vagast készitenie ha a kdvetkez6képpen jar el.

1. Déntse elére a vezetblemez elllsé élén a
szerszamot Ugy, hogy a flirészlap vége rogtén a
munkadarab fellilete fol6tt legyen.

Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy a
vezetblemez elllsé éle ne mozduljon el amikor
bekapcsolia a szerszdmot, majd dvatosan
engedje le a szerszam hatso felét.

3. Ahogy a fiirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetSlemezt a
munkadarab felliletére.

4.  Fejezze be a vagast a szokasos médon.

Szélek kidolgozasa

Fig.20

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitdshoz mozgassa
a flrészt finoman a vagasfelilet mentén.

Fém vagasa

Fém vagasakor mindig hasznalion megfelel
hitékozeget (vagodolajat). Ennek elmulasztasa a
flrészlap gyors kopasahoz vezet. A munkadarab alsé
felliletét meg lehet zsirozni a hiitékdzeg hasznalata
helyett.

Parhuzamvezet6 készlet
(opciondlis kiegészitd)

/AAVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerllt mielétt felhelyezi vagy eltavolita a
kiegészitéket.

1. Egyenes vagasok

Fig.21

Ha tObbszér egymas utdan 160 mm-nél kisebb
szélességet  vag, akkor a parhuzamvezet®
hasznalataval gyors, tiszta és egyenes vagasokat
végezhet.

Fig.22

A felszereléshez illessze a parhuzamvezetét a
vezet6lemez oldalan talalhato szdgletes nyilasba, lefelé
nézé terelééllel. Allitsa a parhuzamvezetét a kivant
vagasi szélességre, majd rogzitse a csavar
behuzasaval.

2.
Fig.23

Fig.24
Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru koroket vagy
iveket vag, szerelie fel a parhuzamvezet6t a
kévetkezé modon.

1. llessze a parhuzamvezetét a vezetélemez
oldalan talalhat6 szégletes nyilasba, felfelé nézé

Korvagasok
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terel6éllel. Helyezze a korvezet6t csapszeget a
parhuzamvezetén taldlhaté két furat egyikébe.
Csavarozza a menetes gombot a csapszegre
annak régzitéséhez.

2. Most dllitsa be a parhuzamvezetén a kivant
vagasi sugarat és huzza meg a csavart a
rogzitéshez. Ezutdn tolja teljesen elére a
vezetblapot.

MEGJEGYZES:
Mindig a B-17, B-18, B-26 vagy B-27 tipusu
frészlapokat hasznalja korvonalak és ivek
vagasahoz.

Vezetésinadapter-készlet
(valaszthato tartozék)

Fig.25

Amikor parhuzamosan vag azonos szélességgel vagy
egyenesen vag, akkor a vezet6sin és a vezet6sin
adapter hasznalata biztositja a gyors és tiszta vagast.

A vezet6sin adapter felszereléséhez helyezze a
vezetérudat a vezet6lemezen taldlhatdé szogletes
nyilasba amilyen mélyen csak lehet. Régzitse a csavart
az imbuszkulccsal.

Fig.26

Szerelje a vezetsin adaptert a vezetdsin sinére. Tegye
a vezetbrudat a vezetdsin adapteren talalhatd szégletes
nyilasba. Tegye a vezet6lemezt a vezetésin oldalahoz
és erésen hlzza meg a csavart.

Fig.27

AVIGYAZAT:
Mindig a B-8, B-13, B-16, B-17 vagy 58 tipusu
flrészlapokat hasznalja ha a vezetésinnel és a
vezet6sin adapterrel vag.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerilt miel6tt atvizsgalja a szerszamot vagy annak
karbantartasat végzi.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

higitot,
Ezek
repedést



oP
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CIONALIS KIEGESZITOK

GYAZAT:

Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt — Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

MEG

Szurofirész flrészlapok

Imbuszkulcs, 4

Parhuzamvezetd (vezetévonalzo) készlet
Vezetdsin adapter készlet

Vezetésin készlet

Felszakadasgatld

Fedélap

Porkifavo egys.

Eredeti Makita akkumulator és tolté

JEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatd
az eszkdz csomagolasaban standard

kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Cerveny indikator 10-2. Z&kladna 17-3. Skrutka

1-2. Tlacidlo 11-1. Upinania skrutka 18-1. Vychodzia jamka

1-3. Kazeta akumulatora 12-1. Otvor na prach 21-1. Ochranné zariadenie na pozdizne

2-1. Oznacenie hviezdickou 12-2. Hadica pre vysavaé rezanie

3-1. Meniaca paka rezania 13-1. Ciara rezania 22-1. Sesthranny franctizsky kli¢

4-1. Poistny spina¢ 13-2. Zakladia 22-2. Skrutka

4-2. Spina¢ zapnutia/pohotovostného 15-1. Z&kladna 22-3. Vodidlo ochranného zariadenia
rezimu 15-2. Sesthranny franctzsky klug 24-1. Vodidlo ochranného zariadenia

5-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 15-3. Skrutka 24-2. Zavitovy otoény gombik

6-1. Cepel lupienkovej pily 16-1. Skoseny vyrez 24-3. Zavitovy vodiaci kolik

7-1. Zakladia 16-2. Zakladia 26-1. Skrutka

7-2. Sesthranny franctizsky kiu¢ 16-3. Skrutka 26-2. Pravitko

8-1. Krycia doska 16-4. Dielikovanie 27-1. Adaptér vodiacej listy

8-2. Zakladna 16-5. V-vrub 27-2. Srauba (Skrutka)

9-1. Zariadenie na zabranenie Stiepenia 16-6. Skrina prevodovky 27-3. Vodiaca lista

9-2. Zakladia 17-1. Zakladna

10-1. Otvor na prach 17-2. Sesthranny franctzsky kltg

TECHNICKE UDAJE

Model DJV141 DJV181
Dizka tahu 26 mm 26 mm
Drevo 135 mm 135 mm
Max. kapacita rezania Makka ocel 10 mm 10 mm
Hlinik 20 mm 20 mm
Tahy za minatu (min™) 800 - 3500 800 - 3500
Celkova dizka 280 mm 298 mm
Hmotnost netto 2,4 kg 2,5kg
Menovité napéatie Jednosmerny prud 14,4 V Jednosmerny prad 18 V

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE019-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je urCeny na pilenie dreva, plastu a
kovovych materidlov. Pomocou rozsiahleho programu
prisluSenstva a pilového ostria mozno tento nastroj
pouzivat na mnozZstvo UCelov a je velmi vhodny pre

zakrivené alebo okruhle rezy.
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 78 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovefi hluku pri praci méze prekrogit 80 dB (A).

Pouzivajte chranic¢e sluchu
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ENG900-1

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745:

Pracovny rezim: rezanie dosiek
Emisie vibracii (ang) : 6,5 m/s?
Odchylka (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu
Emisie vibracii (any) : 5,0 m/s?
Odchylka (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.



/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-17
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Spolocnost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné strojné
zariadenie(a):

Oznacenie strojného zariadenia:

Bezdrétova lupienkova pila

Cislo modelu/Typ: DJV141, DJV181

Je v zhode s nasledujucimi euréopskymi
smernicami:

2006/42/EC
Su vyrobené podla nasledovnych noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745

Technicka dokumentacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

GEA010-1

VsSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

/\ UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
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GEB045-2

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE AKUMULATOROVU
LUPIENKOVU PiLU

1. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezné
prisluSenstvo sa moze dostat’ do kontaktu so
skrytymi vodi€émi. Rezné prislusenstvo, ktoré sa
dostane do kontaktu so ,zivym“ vodicom mézu
spoOsobit’ vystavenie kovovych ¢Casti elektrického
naradia ,zivému“ prudu a spdsobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mozete
nad nim stratit kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpecénostné okuliare. Obyc¢ajné optické
alebo slne¢né okuliare NIE sU ochranné
okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich
odstraiite.

5. Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru
za obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,
pracovny stol a pod.

7. Drzte nastroj pevne .

8. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa

ostrie nedotyka obrobku.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.

Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,

vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie

uplne nezastavi.

Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po

ukone; moézu byt extrémne horice a mézu

popalit’ vasSu pokozku.

Nepouzivajte nastroj zbytoéne bez zat'aze.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré

mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.

Preditajte si bezpecnostné materialové listy

dodavatela.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu

masku/respirator primerané pre konkrétny

material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

12.

13.
14.



AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze

sposobit’ vazne poranenia osob.
ENC007-8

DOLEZITE BEZPECNOSTNE
POKYNY

PRE JEDNOTKU
AKUMULATORA

1. Pred pouzitim jednotky akumulatora si
precitajte vSetky pokyny a zaruéné poznamky
na (1) nabijacke = akumulatorov, (2)
akumulatore a (3) produkte pouzivajucom
akumulator.

Jednotku akumulatora nerozoberajte.

3. Ak sa doba prevadzky prili§ skrati, ihned’
preruste pracu. Méze nastat’ riziko prehriatia,
moznych popalenim ¢i dokonca explézie.

4. V pripade zasiahnutia o¢i elektrolytom ich
vyplachnite c¢istou vodou a okamzite
vyhladajte lekarsku pomoc. Moéze dojst’ k
strate zraku.

5.  Jednotku akumulatora neskratujte:
(1) Nedotykajte sa konektorov

vodivym materialom.

Neskladujte jednotku akumulatora v obale

s inymi kovovymi predmetmi, napriklad

klincami, mincami a pod.

Nabijacku akumulatorov

vode ani dazd'u.

Pri skratovani akumulatora by mohlo dojst’ k
vzrastu toku elektrického pradu flow,
prehriatiu, moznym popaleninam ¢i dokonca
prebitiu.

6. Neskladujte nastroj ani jednotku akumulatora
na miestach s teplotou presahujicou 50 ° C

N

ziadnym

@

@)

nevystavujte

(122° F).

7. Jednotku akumulatora nespal'ujte, ani ked' je
vazne poskodena alebo uplne vydrata.
Jednotka akumulatora méze v  ohni
explodovat'.

8. Davajte pozor, aby akumulator nespadol alebo
nenarazil do nie¢oho.

9. Nepouzivajte poSkodeny akumulator.

Akumulator zneskodnite v zmysle miestnych

nariadeni.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.
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Rady pre udrzanie maximalnej zivotnosti
akumulatora

1. Akumulator nabite eSte predtym, ako sa upine
vybije.

Vzdy preruste pracu s nastrojom a nabite
jednotku akumulatora, ked spozorujete nizsi
vykon nastroja.

2. Nikdy nenabijate
akumulatora.
Prebijanie skracuje zivotnost’ akumulatora.

3. Jednotku akumulatora nabijajte pri izbovej
teplote pri 10° C -40° C (50° F - 104 ° F).
Pred nabijanim nechajte jednotku
akumulatora vychladnut’.

4. Pokial sa akumulator dlhodobo nepouziva,
nabite ho raz za Sest’ mesiacov.

plne nabitd jednotku



POPIS FUNKCIE

APOZOR:

- Pred Upravou alebo kontrolou funk&nosti nastroja
vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.

InStalacia alebo demontaz kazety

akumulatora

Fig.1

APOZOR:

. Pred insStalaciou alebo vybratim akumulatora
naradie vzdy vypnite.

. Pri vkladani alebo vyberani akumulatora
uchopte pevne naradie aj akumulator.
Opomenutie pevne uchopit’ naradie a akumulator
mobze mat za nasledok ich vySmyknutie z ruk s
dosledkom poskodenia naradia a batérie, ako aj
osobnych poraneni.

Ak chcete vybrat akumulator, vysurite ho zo zariadenia,

pricom posunte tlacidlo na prednej strane akumulatora.

Akumulator vlozite tak, ze jazyk akumulatora

nasmerujete na ryhu v kryte a zasuniete ju na miesto.

Zatlacte ho uplne, kym zakliknutim nezapadne na

miesto. Ak vidite Cerveny indikator na hornej strane

tlacidla, nie je spravne zapadnuty.

APOZOR:

- Akumulator vzdy nainstalujte Uplne, az kym nie je
vidiet ¢erveny indikator. V opaénom pripade moze
nahodne vypadnut z naradia a ublizit vam alebo
osobam v okoli.

«  Pri instalovani jednotky akumulatora nepouzivajte
silu. Ak sa jednotka neda zasunut [ahko,
nevkladate ju spravne.

Systém ochrany akumulatora (litium-iénovy
akumulator oznacéeny hviezdickou)

Fig.2
Litium-i6nové akumulatory oznacené hviezdi¢kou su
vybavené  systétmom  ochrany. Tento  systém

automaticky vypne napajanie naradia s cielom predizit
Zivotnost’ akumulatora.
Naradie sa m6ze pocas prevadzky automaticky zastavit
v pripade, ak naradie a/alebo akumulator su v ramci
nasledujucich podmienok.
. PretaZenie:
Naradie je prevadzkované spdsobom, ktory
spbsobuje odber nadmerne vysokého prudu.
V tejto situacii stlacte vypinaé ZAP./VYP.
naradia a ukoncite aplikaciu, ktora spdsobuje
pretazovanie naradia. Potom naradie spustte
opatovnym stlatenim vypinaca ZAP./VYP.
Ak sa naradie nespusti, akumulator je
prehriaty. V tejto situacii nechajte akumulator
vychladnit a potom znova stlacte vypinac
ZAP./VYP.
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- Nizke napatie akumulatora:
Zostavajuca kapacita akumulatora je velmi
nizka a naradie nebude fungovat. V tejto
situacii akumulator vyberte a nabite ho.
Vyber rezania
Fig.3
Tento nastroj mdZe vykonavat rezania na kruhovej
alebo rovnej Ciare (hore a dole). Rezanie po kruhovej
drahe vraza cepel dopredu ku tahu rezania a znacne
zvysuje rychlost rezania.
Ak chcete zmenit rezanie, len otoéte meniacou pakou
rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite si
tabulku a zvolte si vhodny typ rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie
Na rezanie méakkej ocele, nehrdzavejicej
0 Rezanie porovnej | ocele a umelych hmét.
Ciare Na ¢isté rezanie v dreve a v
preglejke.
1 Rezanie po malej Na rezanie méakkej ocele,
kruhovej drahe hlinika a tvrdého dreva.
Rezanie po strednej Na rezanie dreva a preglejky.
I kruhovej drahe Na rychle rezanie v hliniku a v
makkej oceli.
I Rezanie po velkej Na rychle rezanie v dreve a v
kruhovej drahe preglejke.
Zapinanie
Fig.4

Zablokovanie

Co
Zapnuteé 4—@—>

Spustenie naradia:

StlaCenim poistného spinaa prepnete naradie do
pohotovostného rezimu. Rozsvieti sa aj svetlo.
Stlatenim spinaa zapnutia/pohotovostného
spustite naradie v pohotovostnom rezime.
Zastavenie naradia:

Stlatenim spinaca zapnutia/pohotovostného rezimu
naradie zastavite a prepnete ho do pohotovostného
rezimu.

Stlatenim poistného spinata naradie zastavite a
prepnete ho do rezimu zablokovania.

V pohotovostnom rezime stlate poistny spina¢ na
vypnutie svetla a prepnutie naradia do zablokovaného
rezimu.

Pohotovostny
rezim

rezimu



POZNAMKA:
Ked je naradie v pohotovostnom rezime, svetlo
zostane svietit.
Ak v pohotovostnom rezime naradie ponechate 10
sekund bez akejkolvek ¢&innosti, naradie sa
automaticky prepne do zablokovaného rezimu a
svetlo zhasne.

Zapnutie svetla

/A\POZOR:
Nepozerajte sa priamo do svetla ani do zdroja
svetla.
Ak chcete zapnut svetlo, stlacte poistny spinac.
Po dalSom stlateni poistného spinaa sa naradie
zastavi a svetlo zhasne.

POZNAMKA:

« Na utretie necistét z SoSovky svetla pouzivajte
suchd handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku
svetla nepoSkrabali, méze sa tym zmensit jeho
svietivost.

Pri prehrievani naradia kontrolka blika. Pred
opatovnym pouzitim nechajte naradie vychladnut.

Otocny ovladaé rychlosti

Fig.5
Rychlost naradia mozno plynule menit otacanim
oto¢ného ovladaca rychlosti. Najvy$Siu rychlost

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
moze liSit v zavislosti od typu hrabky obrobku. Vo
vSeobecnosti vam vy3$Sie rychlosti umoznia rezat
obrobky rychlejSie, ale Zivotnost Eepele sa tym znizi.

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
Drevo 4-6
Mékka ocel 3-6
Nehrdzavejlica ocel 3-4
Hlinik 3-6
Umelé hmoty 1-4

APOZOR:
Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit’
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZze nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uZz nebude
fungovat.

POZNAMKA:

Ked je oto¢ny ovlada¢ rychlosti na 3 a vyssie,
naradie automaticky znizZi rychlost na volnobehu s
ciefom znizit' vibracie pri volnobehu. Po zatazeni
naradia rychlost dosiahne prednastavenu rychlost.
Naradie si rychlost ponecha az do vypnutia.
Pokial' je teplota nizka a dochadza k znizenej
tekutosti maziva, naradie nemusi vykonavat' tuto
funkciu, a to aj ked sa motor otaca.

MONTAZ

/A\POZOR:
Pred vykonanim akejkolvek prace na nastroji vzdy
skontrolujte, ¢&i je nastroj vypnuty a kazeta
akumulatora je vybrata.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

/A\POZOR:
Vzdy ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré sa
prilepili na Cepel a /alebo drziak cepele. Ak to
nevykonate, moéze to spdsobit nedostatocné
utiahnutie cepele, ¢oho vysledkom moéze byt
vazne zranenie.
Nedotykajte sa Cepele alebo obrobku hned po
ukone; mézu byt extrémne hordce a mézu popalit’
vasu pokozku.
Bezpecne utiahnite pilové ostrie. Ak to nevykonate,
mbze to spdsobit vazne zranenie.
Ked budete odstrariovat pilové ostrie, dbajte na to,
aby ste si nezranili prsty vrchnou &astou ostria
alebo hrotmi obrobku.

1. Fixovana poloha
2. Uvolnena poloha

Pred inStalaciou ¢epele skontrolujte, Ze drziak epele je
v uvolnenej polohe.

Instalaciu Cepele vykonate tak, ze Cepel (zuby smeruju
nahor) zasuniete do drziaka Cepele, kym nezapadne.
Drziak Cepele sa samocinne posunie do zaistenej
polohy a ¢epel sa zablokuje. Cepel jemne potiahnite a
presvedcte sa, Ze Eepel pocas prevadzky nevypadne.

/A\POZOR:
Neotvarajte otvara¢ s nadmernou silou, pretoze to
moze zapric€init poSkodenie nastroja.
Fig.6
Ak chcete vybrat Cepel, packu nastroja na otvorenie
naradia posunte dozadu, a to az na doraz. Takto sa
Cepel uvolni.

POZNAMKA:
Ob¢as valec namazte.



Uskladnenie Sesthranného francuzskeho
kluca

Fig.7

Ak Sesthranny francuzsky klu¢ nepouzivate, uskladnite
ho podfa obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Krycia doska

Fig.8

Pri rezani ozdobnych dyh, umelych hmét atd. pouZivajte
kryciu dosku. Chrani citlivé alebo jemné povrchy pred

poskodenim. Pripevnite ju na zadnu stranu zakladne nastroja.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

Fig.9

Pre rezania bez Stiepania sa méze pouzit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabréanenie Stiepenia, posufite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasurite ho zadnej strany zakladne nastroja.
Ked pouzivate kryciu dosku, nainstalujte zariadenie na
zabranenie Stiepenia na kryciu dosku.

APOZOR:
Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie
pouZzit' pri skosenych rezoch.
Odsatie prachu
Odporucéa sa pouzit' stpravu otvoru (volitelny doplnok)
na vykonanie Cistych rezani.
Fig.10
Ak chcete pripojit supravu otvoru na nastroj, viozte haky
supravy otvoru do otvoru na zakladni.
Fig.11
Na zabezpecenie otvoru na prach utiahnite skrutku so
svorkou v prednej €asti otvoru na prach.
Otvor na prach je mozné nainstalovat bud na lavl
alebo pravu stranu zakladne.
Fig.12
Potom pripojte vysava¢ Makita ku otvoru na prach.

PRACA

APOZOR:
Vzdy drzte zakladfiu vyrovnane s obrobkom. Ak to
nevykonate, mdze to spdsobit zlomenie cepele,
ktorého vysledkom moze byt vazne zranenie.
POZNAMKA:
Ak sa s nastrojom pracuje priebezne, az kym sa
kazeta batérie nevybije, nechajte nastroj odpocivat
po dobu 15 minut pred vloZzenim nabitej batérie.

Fig.13

Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho dotykala a
pockajte, kym c&epel nedosiahne pInG rychlost. Potom
polozte plochu zékladne na obrobok a jemne pohybujte

nastrojom dopredu pozdiZ vopred vyznaéenej &iary rezania.

Ked robite zakrivenia, posuvajte nastroj velmi pomaly.
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Skosené rezanie
Fig.14

/A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a kazeta
batérie je odstranena pred vyklopenim zakladne.
S vyklopenou zakladfiou mdzete robit skosené rezy v
akomkolvek uhle od 0° do 45° (vfavo alebo vpravo).

Fig.15

Na naklonenie  zakladne uvolnite pomocou
Sesthranného kluca skrutku na zadnej strane zakladne.
Posurite zakladriu tak, aby bola skrutka umiestnena v
strede skoseného vyrezu na zakladni.

Fig.16

Naklanajte zakladfiu, az kym nedosiahnete poZadovany
uhol skosenia. V-vrub na skrini prevodovky oznacuje
uhol skosenia v stuprioch. Potom pevne utiahnite
zavoru, aby ste zaistili zakladriu.

Predné prudové rezy

Fig.17

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klU¢a a posurite zakladriu po
celej dizke. Potom utiahnite zavoru, aby ste zaistili
zakladnu.

Vyrezy

Vyrezy sa mbzu robit’ jednou z dvoch metéd A alebo B.
A) Vyvrtanie vychodzieho otvoru

Fig.18
Pre vnatorné vyrezy bez privadzacieho rezu z
hrany vopred vyvitajte vychodzi otvor s

polomerom 12 mm alebo viac. Vlozte ¢epel do
tohto otvoru a zacnite rezat.
B) Ponorné rezanie:

Fig.19
Nie je potrebné vyvftat vychodzi otvor alebo urobit’
privddzaci rez, ak budete pozorne robit

nasledovné kroky.

1. Naklorite nastroj smerom hore na zadnom konci
zékladne so Spickou cepele presne nad
povrchom obrobku.

Nastroj pritlacte, tak Ze sa zadny koniec zakladne
nebude pohybovat, ked nastroj zapnete, a jemne
a pomaly zniZte zadny koniec nastroja.

3.  Ako cepel prenikne do obrobku, pomaly zniZte

zakladnu nastroja na povrch obrobku.

4.  Dokoncite rez beznym spdsobom.

Koneéna uprava hran

Fig.20

Ak chcete upravit hrany alebo chcete urobit tvarové
Gpravy, prejdite epelou jemne pozdiZ orezanych hran.
Rezanie kovov

Vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej na
rezanie), ked budete rezat kovy. Ak tak neurobite,



zapri¢ini to znacné opotrebovanie ¢epele. Spodnu
stranu obrobku mézete namazat namiesto toho, aby ste
pouzili chladiacu tekutinu.

Suprava ochranného zariadenie na pozdizne
rezanie (volitelny doplnok)

/A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a kazeta
batéria je odstranena pred inStalaciou alebo
odstranenim doplnkov.

1.  Rovné rezy

Fig.21

Ked budete opakovane rezat kusy so Sirkou men$ou
ako 160 mm, pouzite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie, ktoré zabezpedi rychle, Cisté, rovné rezy.

Fig.22

Ak ho chcete nainstalovat’ vliozte ochranné zariadenie
na pozdiZne rezanie do obdiznikového otvoru na boénej
strane zakladne naradia s vodidlom zariadenia
smerujucim nadol. Posurite ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie do poZzadovanej polohy $irky rezania,
potom utiahnite skrutku, aby ste ho zaistili.

2.
Fig.23

Fig.24
Ked budete rezat kruhy alebo obluky s polomerom
mensSim ako 170 mm, nain$talujte ochranné
zariadenie na prie¢ne rezanie nasledovne.
1. Vlozte ochranné zariadenie na pozdizne rezanie do
obdiznikového otvoru na bo&nej strane zakladne s
vodidlom zariadenia smerujucim hore. VlozZte kolik
zavitového vodidla cez jeden z dvoch otvorov na
vodidle zariadenia. Zaskrutkujte zavitovy otoény
gombik do kolika, aby ste kolik zaistili.
Teraz posufite ochranné zariadenie na pozdiZzne
rezanie do pozadovaného polomeru rezania,
potom utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili na jeho
mieste. Potom posufite zakladfiu po celej dizke
dopredu.

Kruhové rezy

POZNAMKA:
Vzdy pouzite ¢epele ¢. B-17, B-18, B-26 alebo B-
27, ked budete rezat kruhy alebo obluky.

Suprava adaptéra pre vodiacu liStu (volitelné
prislusenstvo)

Fig.25

Ked budete rezat rovnobezne alebo v tej istej Sirke
alebo budete rezat rovno, pouzite vodiacu listu a
adaptér vodiacej listy, ktoré zabezpecia tvorbu rychlych
a cCistych rezov.

Ak chcete nainstalovat adaptér vodiace;j listy, vioZte listu
meradla do $tvorcového otvoru na zakladni tak daleko,
ako sa to len da. Zaistite zavoru bezpetne pomocou
Sestbokého franctzskeho kltuca.
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Fig.26
Nainstalujte adaptér vodiacej liSty na liStu vodiace;j listy.
Vlozte listu meradla do $tvorcového otvoru adaptéru

vodiacej listy. Polozte zakladiiu na bocnd stranu
vodiacej liSty a zavoru bezpecéne zaistite.

Fig.27

/APOZOR:

Vzdy pouzite ¢epele ¢. B-8, B-13, B-16, B-17
alebo 58, ked budete pouzivat vodiacu listu a
adaptér vodiace; listy.

UDRZBA

A\POZOR:
Pred vykonanim kontroly alebo udrzby vzdy
skontrolujte, ¢&i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Cepele lupienkovej pily
Sesthranny franctzsky kIug 4
Suprava ochranného zariadenie na pozdizne
rezanie (vodiaca linka)
Suprava adaptéru pre vodiacu listu
Suprava vodiacej listy
Zariadenie na zabranenie $tiepenia
Krycia doska
Zostava otvoru na prach
Origindlna batéria a nabijatka Makita

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Cerveny indikator 10-1. Prachova hubice 17-1. Zakladna
1-2. Tlacitko 10-2. Zakladna 17-2. Imbusovy kli¢
1-3. Akumulator 11-1. Upinaci $roub 17-3. Sroub
2-1. Znacka hvézdicky 12-1. Prachova hubice 18-1. Vychozi otvor
3-1. Packa nastaveni rezimu fezani 12-2. Hadice odsavace prachu 21-1. PodéIné pravitko
4-1. Aretacni prepinac 13-1. Ryska fezani 22-1. Imbusovy kli¢
4-2. Pfepina€ ZAP./pohotovostni rezim 13-2. Z&kladna 22-2. Sroub
5-1. Otocny voli¢ otacek 15-1. Zakladna 22-3. Voditko pravitka
6-1. List pfimocaré pily 15-2. Imbusovy kli¢ 24-1. Voditko pravitka
7-1. Zékladna 15-3. Sroub 24-2. Zavitovany knoflik
7-2. Imbusovy kli¢ 16-1. Drazka nastaveni Ukosu 24-3. Kruhovy vodici ¢ep
8-1. Kryci deska 16-2. Zakladna 26-1. Sroub
8-2. Zakladna 16-3. Sroub 26-2. Pravitko
9-1. Zafizeni proti roztfepeni fezné 16-4. Dilky 27-1. Adaptér vodici kolejnice
hrany 16-5. Zafez V 27-2. Sroub
9-2. Zékladna 16-6. Skfif prevodovky 27-3. Vodici kolejnice
TECHNICKE UDAJE
Model DJV141 DJV181
Vyska zdvihu 26 mm 26 mm
Drevo 135 mm 135 mm
Max. kapacita fezani Mékka ocel 10 mm 10 mm
Hlinik 20 mm 20 mm
Pocet zdvihii za minutu (min™") 800 - 3 500 800 - 3 500
Celkova délka 280 mm 298 mm
Hmotnost netto 2,4 kg 2,5 kg
Jmenovité napéti 14,4V DC 18V DC

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE019-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uren k fezani dfeva, plastd a kovovych
materidld. Vzhledem k rozsahlému sortimentu
prisluSenstvi a pilovych kotoucl Ize nastroj pouzit pro
fadu Uceld a velmi dobfe se hodi pro obloukové nebo
kruhové fezy.

ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 78 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci maze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréend podle normy EN60745:
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Pracovni rezim: fezani desek
Emise vibraci (an g): 6,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: fezani plechu
Emise vibraci (an, v): 5,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a
mulze byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz vyuzit
k predbéznému posouzeni vystaveni jejich vlivu.

/AVAROVANi:
Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni ucinkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni



opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-17
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita prohlasuje, ze nasledujici

zarfizeni:
Popis zafizeni:
Akumulatorova elektronicka pfimocara pila s pfedkyvem
C. modelu/typ: DJV141, DJV181
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

GEA010-1

Obecna bezpecénostni
upozornéni k elektrickému

naradi

/\ UPOZORNENI Preététe si viechna bezpecnostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZzeni upozornéni a
pokyn(G muze dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

VSsechna wupozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB045-2

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
AKUMULATOROVE PRIMOCARE
PILE

1. PFfi praci v mistech, kde muze dojit ke
kontaktu nastroju z prislusenstvi se skrytym
elektrickym vedenim, drzte elektrické naradi
za izolované ¢asti drzadel. Nastroje z
prisluSenstvi mohou pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim prenést proud do nechranénych casti
nafadi a obsluha muze utrpét Uraz elektrickym
proudem.

2. Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muze
zpUsobit ztratu kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nerezte hrebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte, zda se v dilu nenachazeji hiebiky
a pripadné hiebiky odstrante.

5.  Nefrezte prilis velké dily.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se pod dilem
nachazi dostatecny volny prostor, aby kotouc¢
nenarazil na podlahu, pracovni stul, apod.

7.  Drzte nastroj pevné .

8. Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotou¢ nedotyka dilu.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

11. Pred vytazenim kotouce z dilu vZdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se kotou¢ uplné

nezastavi.
12. Bezprostiedné po ukonceni prace se
nedotykejte kotouce ani dilu; mohou

dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

13. Neprovozujte nastroj zbyteéné bez zatizeni.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A\VAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.



ENCO007-8

DULEZITE BEZPECNOSTNI
POKYNY

AKUMULATOR

1. Pred pouzitim akumulatoru si pre¢téte vSechny
pokyny a varovné symboly na (1) nabijecce, (2)
baterii a (3) vyrobku vyuzivajicim baterii.
Akumulator nedemontuijte.

Pokud se prili§ zkrati provozni doba
akumulatoru, preruste okamzité provoz. V
opacném pripadé existuje riziko prehfivani,
popaleni nebo dokonce vybuchu.

Budou-li vasSe oc¢i zasazeny elektrolytem,
vyplachnéte je cistou vodou a okamzité
vyhledejte lékafskou pomoc. Mize dojit ke
ztraté zraku.

Akumulator nezkratujte:

(1) Nedotykejte se svorek zadnym vodivym
materialem.

Akumulator neskladujte v nadobé s jinymi
kovovymi predméty, jako jsou hiebiky,
mince, apod.

(3) Akumulator nevystavujte vodé ani desti.

Zkrat akumulatoru muze zpuUsobit velky pritok
proudu, prehrati, mozné popaleni a dokonce i
poruchu.

Neskladujte nastroj a akumulator na mistech,
kde muze teplota piekroéit 50 ° C (122 ° F).
Nespalujte akumulator, ani kdyz je vazné
poskozen nebo Uplné opotreben. Akumulator
muze v ohni vybuchnout.

Davejte pozor, abyste baterii neupustili ani s
ni nenarazeli.

Nepouzivejte poSkozené akumulatory.

PFi likvidaci akumulatoru postupujte podle
mistnich pfedpisu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
Tipy k zajisténi maximalni Zivotnosti
akumulatoru

1. Akumulator nabijte pfed tim, nez dojde k
uplnému vybiti baterie.

Pokud si povSimnete snizeného vykonu
nastroje, vzdy jej zastavte a dobijte akumulator.
Nikdy nenabijejte upIiné nabity akumulator.
Prebijeni zkracuje zivotnost akumulatoru.
Akumulator nabijejte pfi pokojové teploté v
rozmeziod 10 * Cdo 40 ° C (50 * F-104 ° F).
Pfed nabijenim nechejte horky akumulator
zchladnout.
Nebudete-li naradi
nabijte jednou za
akumulatoru.

@)

9.
10.

dobu
mésicl

delsi
Sest

pouzivat,
blok
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POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty
a je odpojen jeho akumulator.
Instalace a demontaz akumulatoru
Fig.1
/A\POZOR:
Pfed nasazenim ¢&i sejmutim bloku akumulatoru
naradi vzdy vypnéte.
Pfi nasazovani €i snimani bloku akumulatoru
pevné drzte naradi i akumulator. V opaéném
pfipadé vam mohou nafadi nebo akumulator
vyklouznout z ruky a mohlo by dojit k jejich
poskozeni i ke zranéni.
Jestlize chcete blok akumulatoru vyjmout, vysurite jej se
souCasnym presunutim tlacitka na predni strané
akumulatoru.
Pfi instalaci akumulatoru vyrovnejte jazy¢ek na bloku
akumulatoru s drazkou v krytu a zasunte akumulator na
misto. Akumulator zasunte na doraz, az zacvakne na
misto. Neni-li tladitko zcela zajiSténo, uvidite na jeho
horni strané ¢erveny indikator.

/A\POZOR:

Akumulator zasunujte vzdy zcela tak, aby nebyl
Cerveny indikator vidét. Jinak by mohl akumulator
ze zatizeni vypadnout a zpUsobit zranéni obsluze
¢i pihlizejicim osobam.

Blok akumulatoru nenasazujte nasilim. Nelze-li
akumulator zasunout snadno, nevkladate jej
spravné.

Systém ochrany akumulatoru (lithium-iontovy
akumulator se znackou hvézdicky)
Fig.2
Lithium-iontové akumulatory se znackou hvézdicky jsou
vybaveny systémem ochrany. Tento systém automaticky
preru$i napdjeni naradi, aby se prodlouZila Zivotnost
akumulatoru.
Budou-li nafadi nebo akumulator vystaveny nékteré z
nize uvedenych podminek, nafadi se béhem provozu
automaticky vypne:
Pretizeni:
S naradim se pracuje takovym zpUsobem, Ze

dochazi k odbéru mimofadné vysokého
proudu.
V takovém pfipadé stisknéte prepinaé

ZAP./VYP. a ukoncete €innost, jez vedla k
pretiZeni zafizeni. Potom zafizeni stisknutim
prepinace ZAP./VYP. znovu spustte.

Jestlize se naradi nespusti, doslo k prehrati
akumulatoru. V takové situaci nechte
akumulator pfed opétovnym  stisknutim
prepinace ZAP./VYP. vychladnout.



« Nizké napéti akumulatoru:
Zbyvaijici kapacita akumulatoru je pfili§ nizka
a naradi nebude pracovat. V takovém
pripadé vyjméte akumulator a dobijte jej.
Vybér rezimu fezani
Fig.3
Tento nastroj Ize pouzivat k obéznému a pfimo¢arému
(nahoru a dolu) fezani. Pfi obézném fezani je list pfi
fezném zdvihu tlaten smérem dopfedu a podstatné se
tak zvySuje rychlost fezani.
Chcete-li zménit rezim fezani, staci presunout packu
nastaveni rezimu fezani do polohy pozadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

Poloha | Rezani Pouziti
Pro Fezani mékkeé oceli, nerezové
0 |Pfimerezani | cceliaplasti.
Pro &isté fezy ve dievé a
preklizce.
I Rezani s malou | Pro fezani mékké oceli, hliniku
orbitalni drahou | a tvrdého dreva.
} Pro fezani dfeva a preklizky
Rezani se stfedni
I orbitalni drahou Pro rychlé fezani hliniku
a mékké oceli
I Rezani s velkou | Pro rychlé fezani dfeva a
orbitalni drahou | preklizky
Zapinani
Fig.4

Aretace

ZAP 4—@—> Pohotovostni
rezim

Spusténi naradi:

Stisknutim aretaéniho prepinae prepnéte naradi do

pohotovostniho rezimu. Tim se také rozsviti svétlo.

Naradi v pohotovostnim rezimu spustite stisknutim

prepinace ZAP./pohotovostni rezim.

Vypnuti naradi:

Stisknutim prepinate ZAP./pohotovostni rezim naradi

vypnete a pfepnete do pohotovostniho rezimu.

Stisknutim aretaniho prepinae nafadi vypnete a

prepnete do aretovaného rezimu.

Stisknutim  aretacniho prepinace v pohotovostnim

rezimu vypnete svétlo a nafadi prepnete do

aretovaného rezimu.
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POZNAMKA:

- Jestlize je nafadi v pohotovostnim rezimu, svétlo
zUstava rozsviceno.

- Ponechate-li narfadi 10 sekund v pohotovostnim
rezimu bez provedeni jakékoli operace, naradi se
automaticky pfepne do aretovaného rezimu a
svétlo zhasne.

Rozsviceni svétla

/A\POZOR:

- Nedivejte se pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Jestlize chcete svétlo zapnout, stisknéte aretacni
prepinac.

Dalsim stisknutim areta€niho pfepinace naradi vypnete
a svétlo zhasne.

POZNAMKA:
- K otfeni nedistot z Cocky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&ocku svétla

neposkrabali, mUze se tim zmens$it jeho svitivost.
. Prfi prehrati naradi bude svétlo blikat. Pred
obnovenim prace nechte naradi zcela vychladnout.
Otocny voli€ rychlosti
Fig.5
Otacky naradi Ize plynule nastavovat oto¢nym voli¢em
otacek. NejvysSi otacky ziskate nastavenim na hodnotu
Odpovidajici rychlost pro Fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se vSak mu(ze liit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materidlu. Obecné plati, ze
vyS$8i rychlosti umozfuji rychlejSi fezani dill, ale
soucasné dochazi ke zkraceni zivotnosti listu.

Rezany dil Cislo na regulaénim knofliku
Drevo 4-6
Meékka ocel 3-6
Nerezova ocel 3-4
Hlinik 3-6
Plasty 1-4
/APOZOR:

. Otoénym volicem rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

POZNAMKA:

- Pri nastaveni oto¢ného voli¢e otaek na hodnotu 3
nebo vysSi provede nafadi bézici naprazdno
automatické sniZeni otacek (k omezeni vibraci pfi
chodu naprazdno). Jakmile nafadi zaznamena
zatizeni, otacky se vrati na prednastavenou
uroven. Naradi pak pracuje v danych otackach az
do vypnuti. Pfi nizkych teplotdach a ztuhnuti
maziva nafadi tuto vlastnost mit nemusi ani v
pfipadé béziciho motoru.



MONTAZ

APOZOR:
Pfed provadénim libovolnych praci na nastroji se
vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a je
odpojen jeho akumulator.

Instalace a demontaz pilového kotouce

/A\POZOR:
Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material pfilnuly
na listu a/nebo drzéku listu. V opa¢ném pfipadé
mize dojit k nedostate€nému upnuti listu a
nasledné vaznému zranéni.
Po ukonéeni prace se nedotykejte listu ani
fezaného materidlu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.
Pilovy list peclivé upnéte. V opacném pripadé
muZze dojit k vaZznému zranéni.
Pfi demontazi pilového listu dbejte, abyste si
neporanili prsty o pilovy list nebo ostré hrany
ufezaného dilu.

1. Pevna poloha
2. Uvolnéna poloha

Pred instalaci pilového listu se ujistéte, zda je drzak
pilového listu v uvolnéné poloze.

P¥i instalaci pilovy list zasurite (zuby dopfedu) do drzaku
pilového listu, az zapadne na misto. Drzak pilového listu
se sam presune do fixacni polohy a pilovy list se zajisti.
Mirnym potdhnutim za pilovy list se ubezpeéte o

pevném uchyceni, aby pilovy list za provozu nevypadnul.

/A\POZOR:
Neotevirejte otviraé nastroje pfrili§, protoze by
mohl poskodit nastroj.
Fig.6
Jestlize chcete pilovy list vyjmout, zatlacte na oteviraci
mechanismus nastroje smérem vpfed az na doraz.
Pilovy list se tak uvolni.

POZNAMKA:
Valecek pfilezitostné promazte.
Ulozeni imbusového klice
Fig.7
Neni-li pouzivan, ulozte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.
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Kryci deska

Fig.8

P¥i fezani ozdobnych dyh, plastl, apod. pouzivejte kryci
desku. Tato deska chrani citlivé nebo kfehké povrchy
pred poskozenim. Umistéte ji na zadni stranu zakladny
nastroje.

Zarizeni proti roztfepeni fezné hrany

Fig.9

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
nastroje UpIné dopfedu a zafizeni upevnéte ze zadni
strany zakladny. Pouzivate-li kryci desku, nainstalujte
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany na kryci desku.

/A\POZOR:
Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze pouzit
pfi provadéni Sikmych fez(.
Odsavani prachu
K zajisténi CcCistoty béhem Fezani se doporucuje
prachova hubice (volitelné pfisluSenstvi).
Fig.10
PFi instalaci prachové hubice na nastroj zasunte hacek
prachové hubice do otvoru v zakladné.
Fig.11
Zajisténi prachové hubice provedete dotazenim
upinaciho $roubu na predni strané prachové hubice.
Prachovou hubici Ize nainstalovat bud na levou nebo
pravou stranu zakladny.

Fig.12
Poté k prachové hubici pfipojte odsava¢ prachu Makita.

PRACE

/A\POZOR:
Zakladnu vzdy udrzujte zarovnanou s dilem. V
opacném pfipadé muze dojit ke zlomeni listu a
nasledné k vaznému zranéni.

POZNAMKA:
Je-li nastroj provozovan nepfetrzité az do vybiti
akumulatoru, nechejte jej po instalaci nabitého
akumulatoru pred dalSim pokracovanim v praci v
klidu po dobu 15 minut.

Fig.13

Zapnéte nastroj bez toho, aby byl list ve styku s
materidlem a pockejte, dokud list nedosahne piné
rychlosti. Poté polozte zakladnu rovné na fezany dil a
pozorné posunujte nastroj dopfedu po dfive vyznacené
rysce fezani.

P¥i fezani oblouk( nastroj posunujte velmi pomalu.



Sikmé fezani
Fig.14

/A\POZOR:
Pred sklopenim zakladny se vzdy presvédéte, zda
je nastroj vypnuty a je odpojen akumulator.
Pfi sklopené zakladné Ize provadét Sikmé fezy pod
libovolnym Ghlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
Fig.15
Jestlize chcete zakladnu naklonit, povolte imbusovym
klicem Sroub na zadni strané zakladny. Posunite
zakladnu tak, aby se Sroub nachazel ve stfedu drazky
nastaveni Ukosu v zakladné.

Fig.16

Sklapéjte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného
Ghlu tkosu. Uhel tkosu je signalizovan pomoci stupnice
na zarezu V skfiné pfevodovky. Poté zakladnu zajistéte
fadnym dotaZenim Sroubu.

Predni zarovnavaci fezy

Fig.17

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posurite zakladnu Uplné zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyrezy

Vyfezy Ize provadét pomoci jedné ze dvou metod, A

nebo B.
A) Vyvrtani vychoziho otvoru:

Fig.18
V ptipadé vnitfnich vyfezl bez zavadéciho fezu
od okraje materidlu predvrtejte vychozi otvor o
prdméru 12 mm nebo vice. Vlozte list do tohoto
otvoru a zahajte fezani.

B) Zapichovani:
Fig.19
Vrtani  vychoziho otvoru nebo  provadéni

zavadéciho Fezu neni nutné, budete-li postupovat
nasledujicim zpusobem.
1. Sklopte nastroj o predni okraj zakladny smérem
nahoru a hrot listu umistéte tésné nad povrch
fezaného dilu.
Vyviiite na nastroj tlak, aby se predni okraj
zakladny pfi zapnuti nastroje neposunul a pomalu
spoustéjte dolu zadni konec nastroje.
3. Jakmile list za¢ne pronikat do dilu, pomalu
spoustéjte zakladnu nastroje doll na povrch
fezaného dilu.

4.  Dokoncete fez béZnym zpusobem.

Konec¢na uprava hran
Fig.20

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové
Upravy, posunuijte list jemné podél fezanych hran.
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Rezani kovu

Pfi fezani kovl vzdy pouzivejte vhodnou chladici
kapalinu (fezny olej). V opaéném pfipadé dojde k
podstatnému opotfebeni listu. Misto pouziti chladici
kapaliny Ize promazat spodni stranu zpracovavaného
dilu.

Sestava podélného pravitka
(volitelné prislusenstvi)

/A\POZOR:
Pred instalaci a demontazi pfisluSenstvi se vzdy
presvédcCte, zda je nastroj vypnuty a je odpojen
akumulator.

1. Pfimé fezy

Fig.21

Pfi opakovaném fezani Sifek 160 mm a menSich
zajistuje podélné pravitko rychlé, Cisté a pfimé fezy.
Fig.22

Pfi instalaci vloZte podéiné pravitko do obdélnikového
otvoru na boku zakladny naradi tak, aby voditko
pravitka sméfovalo dold. Podélné pravitko zasurite do
polohy podle pozadované Sitky fezu a poté jej utazenim
Sroubu zajistéte.

2.
Fig.23

Fig.24
P¥i provadéni kruhovych nebo obloukovych fezl o
poloméru 170 mm nebo menSim nainstalujte
podélné pravitko nasledujicim zptsobem.

1. VlozZte podélné pravitko do obdélnikového otvoru
na boku zakladny tak, aby voditko pravitka
sméfovalo nahoru. Zasurite kruhovy vodici ¢ep
jednim ze dvou otvorl ve voditku pravitka.
Zajistéte Cep zaSroubovanim  zavitovaného
knofliku do ¢epu.

Kruhové fezy

2. Nyni posurite pravitko na pozadovany polomér
fezu a utazenim Sroubu jej zajistéte. Poté
posurite zakladnu uplné dopfedu.

POZNAMKA:

P¥i Fezani kruznic a oblouk( vzdy pouzivejte listy €.
B-17, B-18, B-26 nebo B-27.

Sestava adaptéru vodici kolejnice
(volitelné prislusenstvi)

Fig.25

PFi provadéni rovnobéznych fezl o stejné Sifce nebo
pfimém fezani zajistuje vodici kolejnice a adaptér vodici
kolejnice rychlé a Cisté fezy.

PFi instalaci adaptéru vodici kolejnice viozte méfici ty¢
co nejdale do ¢&tvercového otvoru v zakladné. Pevné ji
upevnéte Sroubem pomoci imbusového klice.



Fig.26

Nainstalujte adaptér vodici kolejnice na vodici kolejnici.
Vlozte méfici ty¢ do ¢&tvercového otvoru v adaptéru
vodici kolejnice. Umistéte zakladu na bok vodici
kolejnice a zajistéte bezpecné Sroubem.

Fig.27

/A\POZOR:
Pouzivate-li vodici kolejnici a adaptér vodici
kolejnice, vzdy pouzivejte listy ¢. B-8, B-13, B-16,
B-17 nebo B-58.

UDRZBA

APOZOR:

Pred zahajenim kontroly nebo Udrzby nastroje se

vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a je

odpojen akumulator.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit

ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi Ci
nastavcld muze hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
. Listy pfimocaré pily
Imbusovy kli¢ 4
Sestava podélného pravitka (Vodiciho pravitka)
Sestava adaptéru vodici kolejnice
Sestava vodici kolejnice
Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
Kryci deska
Sestava prachové hubice
Originalni akumulator a nabijecka Makita

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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